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Werkjtofjvoridyriften fitr Landdampifefjel.
I Ullgemeine Veftimmungeln.
TA. Priifungen.

Alle gum BVau von Landdampifeffeln beftinunten Werfftoffe uuiffen uverldfjig, fowie von gufer
Bejdaffenbeit fein und miiffen den nadfolgenden Anforberungen entfprechen.

Der Nadyveid fiir die Cigenfdaften ift durd) Priifungen gu erbringen, die durd) Sadyverftandige?)
in Tlbereinftimmung mit den folgenden Feftfepungen durdygefithet find. Fiir joldhe Fluftahl-Bledie der
Bled)jorte I, bei denen nidjt gu erwarten jteht, daf die Crwdrmung 800° C wefentlic) iiberfteigt, und fiir
andere gum Bau von Keffelir verwendbete Werljtoffe, wie Winteleifen, Nieteifen, Niete, Anfer und Stel-
bolgen (vergl. ITA und B und IIIB 6i3 E) mit geringerer Feftigleit ald 44 kg/mm? farmm ber Werfjtoff-
nadpoeid durd) Werfbejdeinigungen qefithrt werden, foll8 nidht vom Bejteller Priffung durd) einen
auftdndigen Sadyerftandigen vorgefdirieben ift. (Fiir Wafjer- und Anfervohre jowie Stahlqup vergl. LT 2£

1) b. f. bie Ingenicure der Dampflefjel-Ilberwadyung.
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begw. 1V A4) Dem Sadyverftandigen ift auf Berlangen die Herftellungdart und die djemijde Bujammene
_feblmg ber ©Schmelge befanntzugeben. Der Sadjverftindige Hat dad Redit, bem Fertigungdvorgang
Jedergeit beiguwolien?).

I B. Suridituug dexr Proben.

1. Die Probeftiibe miiflen den Werkjtoff in dem Sujtand enthalten, in dbem er Fur Herftellung der
Seffelteile verwenbdet werden foll, bei Blehen alfo in audgeglithtem Jujtaud.

2. Probeftibe mit fihtbaren Fehlern find ausdzujdeiden.

3. Dide und Breite der Probeftdbe find auf 0,1 mm genau zu meffen.

o 4. Die Probejtreifen miiffen etwa 400 mm lang und in unbearbeitetent Juftande mindeftend 50 mm
rett fein,

5. Die Probeftdbe wmiiffen an den Scnittflichen derart bearbeitel fein, dafy die Wirfung ded Ab-
trennens guverliffig befeitigt wird. Die Walghaut wmufy bei Bledhen nad) Moglichfeit am PLrobejtabe
berbleiber.

' 6. Die Streifen zu Jugverjudhen find auf die MeRldnge vou 200 mm und an BHeiden Enden
Je 10 mm weiter an den Sdjnittflachen jauber gu bearbeiten, daritber hinaus farm bder Querjdhnitt Fu-
Tehmen. Die Hicjftbreite der Probe darf
bei Bledhen bi¥ 10 mm Dide Hoditend 60 mm,
W » iber 10 mm big 256 mm Dide hodjtens 50 mm,

" » liber 25 mm Dide hodftend 40 mm
betragen.

7. Die Gtreifen gu Biegeverjudjen mitffen an den Kanten etwad gevumbdet fein und ditrfen iiber

Denr gum Biegen angewendeten Dorn in der Breite nicht Hervorragen.
IC. Abnahme der Werfijtoffe.

1. Gamtlide Werkjtoffteile find bei ber BVefichtiqung in bder Nihe ber gu emtnehmenden Proben
abgujtempelit, und gwar mit bem Stempel bes abuehmenden Sadjverftandigen und einer Numumer.

Bei Bledjen find 2 Stempel, etwa 400 mm von bden Nanten entfernt, aufgujdglagen, bei allen
iibrigen Werljtoffen geniigt ein Stempel, welder nabe einem Ende angubringen ijt.

2. Bei Robhren it gegebenenfalls die Sdeifnaht gu fenngeihuen. CEiner Nummer bebarf e bei
Rohren nicht.

3. Da3 Stempelgeichen ift in dem Pritfjehein abzudruden.

4. Jn der Regel find die Werfjtoffe auf dem Walzwerf zu priffen. Vei Blecjen jollen die Walz-
Platten uad) Walhl des Werfes befjnitten und bdie anhingenden Abjdnitte mit alfen erforberlichen
Proben an Ropf und Fuf angegeidhnet umd geftempelt fein. Alle Wertftempel miiffen vom Fufende
gejehen aufredit ftehen. Die Bleche find mit den anbingenbden Abjdynitten ungegliiht dbem Sadyverftdndigen
3Ur Gtempelung auf metallijd) blant gemadjten Stellen vorzulegen. Nac) dem etwa notwendigen Gerades
tidjten find Bledje, Probeabjdynitte und gegebenenfalld Probeftibe gemeinjam und jad)gemdl u glitben,
1§nb awar Probeabichnitte und -Stabe nad) Miglichleit auf odber an dem Bled) an dem Ende, an dem
fie abgetrennt find. 9mberweitiges Nadjglithen eingelner Probejtiide ift nidht auldjfig. Proben von
%erfftoﬁen, bie im TWalgwerf felbjt warm iwveiter verarbeitet werden, find mit andeven glatten Kefjels

lechent gleigger Wiarmebehandlung gemeinjam Fu glithern.

5. Die Dide der fertig bejchnittenen Bledje ift an allen vier Eden auf 0,1 mm genan Fu mefjen.
C"D‘e Mefspuntte jollen minbdeftend 40 mm bom Rande und minbdeftend 100 mm vou den Eden entfernt
liegent (vergr. DIN 1620).

. 6. Bei Bledhen big 10 mm Dide find lnterjchreitungen der Dide bi§ au 0,3 mm, bei Blechen
uber 10 mm Pide bis au 0,5 mm 3uldffig.

7. Cntjpricht bag BVerfudhsergebnis den vorgejdyriebenen Bedinqungen nidyt, fo ift auf BVerlangen
De3 Werkes einte zweite Probe zu entnehmen, deven BVerfudhBergebnis mafgebend fein joll. Bei der Ent
nabhme pey Proben ift auf diefe Wieberholung Ritdficht gu nehuen.

St ber ungiinjtige Ausfall eines Verfudhed offenfidhtlich auf eine eng begrengte Fehljtelle ber Probe
suriidgufithren, fo faun biefes Grgebnis bei der Gntjheidbung iiber die Grfilllung bder Vorfdriften von
bem Gadyverftanbdigen aufer Betracht gelaffen werden. '

Die Stempelung auf den verworfenen Stiiden ift u vernidjten. Ebenjo find Crjagproben zu
Ijer')‘m&ober bie Gtiide find gu gerfdhneiden.

%) SDer\Gad)berftﬁnbige witd fih an die Dinormen baiten, fotveit nicht Abtveichended vovgeldhrieben ift,
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8. Dic Bugfejtigleit wird in kg/mm? angegeben.

9. Die Bruddehuung wird auf 200 mm Meflduge in b ermittelt; fie fann nady el Verfahren
beftinmunt werbden:

a) Die Brud)dehmung wird wijden den die Mepldnge des Stabed begrengenden Eudmarfen
gemefjen. Grfolgt der Brud) innerhalb eined der Gubbdrittel ber Mefldnge, jo ift ber BVerjud
3u iviederfolen, falls die Dehmung ungeniigend augfallt. Diefer nene Verfud) ift aber nidt
al3 Wieberholungsdverjud) fiir eine wngeniigende Probe im Sinne von Jiff. 7 angufehen.

b) BVor dbem BVerfudhe wird dic Meflinge wifden den Endmarfen in mindeftensd 10 Teile durd)
Swijdenmarfen unterteilt. Die Ausmefjung erfolgt wie in DIN 1605 angegeben. Redht-
edfige ©tdbe find entweder an der Shmaljeite augzunteffen, ober der beim FBujanunenlegen
der Rrobejtiide entftehende Spielvarun ift zu beriidfichtigen.

10. Bei dem 2Abjdredbiegeverfud) find die ©tibe gleihmapig u evwdrmen und bei niedriger
Rirjgrotglut (d. §. ungefdhr 6500 ('; bei Sonderblechen fann eine anbere Temperatur vereinbart werben)
in Waffer von 280 C' abzufithlen und daun umt einen Dorn der bejtimmten Dide zu biegen.

11. Der Biegewintel wird in Gradb angegeben. Der Probeftab qilt al8 gebroden, wenn fih auf
ber Nufienfeite in der IMitte der Viegeftelle ein beutlidher Bruc) im Metall zeigt. Dad Biegen joll
langjam und [tetig erfolgen, und war um einen Dorn von vorgefdriebenem Durdymefjer D. Vetrigt
ber Wintel 1800, jo fanm weitered Jujanunendriidenn ohne Dorn erfolgen.

Die Linge der Dorne muf bei Fladyjtiben qriper fein ald bderen Breite. Die ufienfeite bder
Biegeftelle mufy bei Audfiihrung ded Verjudjed frei jichtbar liegen.

12. Bei den Lodjverfudgen follen die fonijdhent Lod)ftempel bei etwa H0 mm Ldnge einen fleinjten
Durdymejfer von etwa 10 mm und einen groften Durdymefjer vou etwa 20 mm haben.

13. Afle zum Bau der Kejfel verwendeten Teile miiffen eine glatte Oberflidhe haben. Walzjplitter,
Sdalen, Shiefer und Riffe von geringer Tiefe follen unter YAmvendung geeigneter Mittel Defeitigt
werdent. Geringe dufere Fehler, welde bdie Verwendbarfeit ber Gebraud)3ftiicfe nidt becintradtigen,
jollen Tein Hinbernid fitr die Abnahme bilben.

I D. Pritimajdinen.

1. Die Pritfrrajhinen miijlen fo gebaut fein, dap fie bei adptjamer Handhabung ftokirei wirfen.

2. Gie miiffen auf ihre Ridhtigleit leidt unterfucht werden fonnen.

3. Gie wmiifjen, fall3 fie vom abuehmenden Sadyverftandigen nidht Furzer Haubd gepriift werden
founen, windeftend alle drei DMonate einmal durd) Sodpverftindige auf ridtiged Avbeiten aller Teile
unterfucht wevden. Tber diefe Unterfuchung ijt ein Befundberidht anfzunehmen, der bei Werfftoffpriifungen
auf Berlangen vorzulegen ift.

4. Die Cinfpamworrihhung zu Sugverfuchen mup ein felbjttitiges Cinftellen ded Probeftabed bei
Beginn des Suged derar geftatten, daf die Bugfraft immerhald der Meplange moglidft gleidymafiig itber
den Querjdyuitt verteilt wird.

I Sdhweifftabl.
Sdyweifsftahl jolite jum BVan newer Dampffeffel nur wod) fiiv Niete verwenbdet werden.
IT A. Rieteijen.
1. Avt der LVerfude.
a) Zugverjud) (fiehe 1L A 3a),
b) Biegeverjud) (fiehe ILa 3 b),
c) Stauc)- und Lodyverjud) (fiehe 1I A 3 c).
2. Aunzahl der Probeftiide.

4% bder abgunehimenden Stiide.
3. Anforberungen.

a) Jugfeftigleit 35 6i3 40 kg/mm?* Dei einer Dehnung von mindeftend 20 %.

b) Jn faltem Buftande joll bad Nieteifen, ohine Rifje su erhalten, fo gebogen und glatt anfeinander-
pejchlagen werden fonnen, dafy die beidben Enden der Léinge nad) aufeinanderliegen.

¢) Ju warmem Jujtaude foll i) ein Stitd Iieteifen, defjen Linge doppelt fo grop ift tvie Der
Durdymeffer, auf mindeftensd ein Drittel ber ¥dnge niederftaudyen und dann lJodf)en Iafjen, ofue oufjureifzen.
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II B. Riete.
1. Art der BVerjude.
©Staudy und Lodhverfud) (fiehe LB 3).

2. Anzahl der Probejtiide.

Bou je 1000 Stitd 2 Stiid.
3. Anforderunget.

‘_Cslt warmem Suftande foll fid) ein Nietfhait, deflen Lénge doppelt fo grof ift wie der Durchmeffer,
auf minbdeftens cin Drittel der Qinge nieberftandjen und dann lodjen laffen, ofue aufgureifen.

HL Flupftabl

11 A. Bledhe und Kejjelteile.
1. Art ber Werfude.
a) Jugverjud) (fiche 111 A 4 a big c).
b) Abjchredbicgeverfud) (fiche 1L A 4 d).
2. Auzahl der Probeftitde.
mamcage?[}g jadmtlicgen Walzplatten find je t_eiue Quergugprobe und eine Abjdjredhiegeprobe von ber
opfended und vom Rande ded Fupended ju cutnehmen.
b) Qinfichtlic) groferer SKeffelteile, 3. B. Trommeln, vergl. VI B mnd ¢\
3. Begeidhnuung der Bledye.

a) Se_tfcé YBled) ‘iit jeitend bed Walzwerfed mit cinem Stempel ded Werfs und mit cinem bie vt
bes %erfftoneg_ fﬂm_aeld)neubeu Stempel u verfehen, der in den Abnafhumebefheinigungen abzubruden ijt.
(M = erfitoff, der im Flammofen erzeugt ift, Th = Thomasftall, E = Cleftroftahl, Ni= Nidelftahl ujw.)

b) Goldhe Artftempel founen auduahmsweife fehlew, wemn in anderer Weife der Nadyweis evbradit

wird, daf; der Werfjtofi gepriift ift und den Anforderungen ded Abjdhnitted III A 1 entfprodhen hat.

4, Anforderungen.
_ a’) Slupftahl darf feine gevingere Bugfeftigteit ald 35 kg/mm?* wnd in der Negel Teine Hohere Jug-
feltigteit al® 56 kg/mm?® Haben. Fiir die Mindeftoehmuing aller Bledje gilt die folgende Jahlentafel:

Deftigleit in kg/mm? . . . . . . . . fiber 467 45 | 44 43 | 42 4151897 86 | &5
Geringfte Defumg o % . . . . . . 20 21 |22!93|2t| 8 2 27

Bi& auf weiteres formmen 4 Bledhjorten in Amwendung und gwar:
Bervedpuungsfeftigleit

1. Bledye mit 35 6id 44 kg/mm* . . . . . .. 36 kg/mm?
IR R e e B &
. B T R B .,
T e Bl R T it

Der Unterfdyicd awijchen Mindeft= und Hoditfejtigleit darf bei einer eingelnen Walzplatie
bi8 5 m LQinge hochjtens . . . . 5 kg/mm*

fiber 5 i 10 m RQinge hidjtend 6 .

Betragen. und fiber 10 m Linge HdGftens .7,

e

: %) Gofern bei Biedyen ilber 53 kg/mm? Feftigleit gleichaeitiq die Frobenquerfdymitte Heiner jind ats 1000 mm?, genitgt
tite Dehnung von 189, |
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b) Fiir diejenigen Teile ded Kejfeld, die gebordelt werben ober im erjten Feuerzuge liegen (d. Y.
Gtellen, an bdenen bdie Heizqastemperatur vorvausfidhtlich itber 700° C betrigt, oder die der jtraflenden
Warme Hocherbifster Teile ded Mauerwerfs und bder Feuerung audgefept find), biivfenn nur VBlede bis
50 kg/mm? Hoditfeftigleit ober Sonderwertjtoff vou gleidjer 3ahigleit verwenbdet werden. Fiix gebirbdelte
Bledje, die nicht von ben Heizqafen beftridhen werden, onnen in Hefouderen Fdllen Bledje der Sorte ITI
augelafjen twerben.

c) 2ug Konftrultiondriidfidgten fann fiir Mantelbledje, die nicht gebirdelt und von dben Heizgafen
nicht beftrichen werden, aud) ein Wertftoff von hoherer Feftigleit, ald fiir Sorte [V angegeben, zugelaffen
verben.

d) Bei dbem Abjdredbiegeverfud) (vergl. IC 10 und 11) muf fid) der Probeftreifen in Duerfafer
big gu 180° gujammenbiegen laffen, obie Riffe gu geigen, und awar bei Bledjen mit einer Feftigleit vou

35 big 44 kg/mm? (Bledhforte I), 6i8 30 mm Dide flad), iiber 30 mm Dide wm einen Dorn von

per einfachen Bledhdide,

41 bi3 50 kg/mm? (Bledhforte IT) und 44 big 53 kg/mm?* (Bled)jorte III) um einen Dornt von

ber gweifadjen Bledhdide,

47 518 56 kg/mm? (Bled)jorte IV) um einen Dorn von der dreifaden BVled)dide,

itber 56 kg/mm? um einen Dorn bon der vierfachen Bledhdide.

TII B. Winfeletjen.

1, 2Art der BVerjude.
a) Biegeverjud) (fiehe IIL b 3 a),
b) Abjdhredbiegeveriud) (fiehe IILB 3 b).

2. Anzahl dber Probeftiide.
25 % der abzunehmenden Stiide.

8. Anforderungen.

a) Ju faltem Buftande [ollen fid) die Sdhentel von Winteleifenitiben, deren Linge der doppelten
Sdyentelbreite gleid) ift, langjant und ftetig um minbejtens 40° augeinanderbiegen lajlen und abgefdjnittene
Qangsftreifen aus den Flanjden bid gu einem Winfel von 180° zujanmmenbiegen laffen. Bei diefen Proben
pitrfen fich in der Kehle und in den Schenfeln mur Anfinge von Riffen geigen.

b) Nad) bem Abjdreden (vergl. IC 10 und 11) jollen fih Lingsftreifen um einen Dorn, deffen
Durdhmeffer gleid) der dreifachen Sdenteldide ift, bid zu 180° biegen lafjen.

11T C. Diieteifen.

1. Art der BVerfude.
a) Bugverjud) (fiehe IIIC 3 a),
b) Biegeverjud) (fiehe ITLC 3 b),
c) Gtaud- und Lodyverjud) (jiehe TITC 8 ),
d) Abjdredbiegeverjud (jiehe IIIC 3 d).

2. Angahl der Probejtiide.
4% ber abjunehmenden Stiide.
3. Anforderungen.

a) Bugfejtigfeit 34 i3 42 kg/mm? bei einer Dehmung 0c vou mindeftend 25 % und einer Giitezahl4)
von mindeftend 62. Soweit Bleche vou Hioherer Jugfejtigleit ald 41 kg, mm?> verwendet werden, bdarf
bad Nieteifen entjprechend 0id su 50 kg/mm? Bugfeftigfeit Haben, wenn bdie Dehnung mindejtens die
gleide wie in ber Jabhlentafel fitr Bledhe ift (vergl. III A 4 a).

b) Ju faltem Buftande foll dad Nieteifen, ohne Riffe zu jeigen, o gebogen werben founen, daf
ber Abjtand der parallel gebogenen Schenfel voneinander nidht melhr ald Y, ded Nietdurdhniefferd betrigt.

c) Jn warntent Bujtande foll fi) ein Stitd Nieteifen, deffen Léinge bdoppelt fo qrof ift wie der
Durdynieffer, auf mindeftens ein Drittel der Lange niederftaucdjen und damn locjen laffen, ohne aufsureifzen.

1) @Gitegalhl = Bugfejtigleit (kg/mm? + Dehnung (%)-
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d) Nach dem Abjdreden (vergl. TC 10 und 11) joll fih das Nieteifen wm einen Dorn, defjen
Durdymeffer gleic) der Zweifacien Dide des Nieteifens ift, bi3 au 180° biegen laffen, obie Riffe zu zeigen.

[T D. Niete,
1. Art ber BVerfude.

a) Staud)- und Lodjverjud) (fiehe 11D 3 a),
b) Abjehrectbiegeverjud) (fiehe IILD 3 b).

) 2. Anzahl der Probejtiide.
Bon je 1000 Gtiid 2 Stiid.
8. Anforderungen.
a) Jn warmen Buftande foll fich ein Nietfdhaft, deffen Linge doppelt fo grof ijt wie per Durd)-
effer, auf mindeftens 1/, der Rénge niederftauchen und damu locgen laffen, ohne aufureifer.
b) Nady pem Abjdhreden (vergl. T C 10 und 11) foll fidh ein Stitd Nieticaft, deffen Qinge doppelt
fo groR ift wie ber Durdjmeffer, auf?/; der Lénge gujamumenftaudien affen, ofne dap die Oberfldde reift.

IIL E. Anter nud Stehoolzen.,

1. Art der BVerfude.
a) Bugverfud) (fiehe IIIE 8 a).
b) Abjdhredbiegeverfuch (fiehe TIIE 3 b).

2. Anzalhl ber Probeftiide.
Bou je 25 Stangen gleidhen Durdjmeffers eine Stange.

3. Anfordberungen.

a) Bugfeftigleit 84 6i8 42 kg/mm? bei einer Delnung e von mindeftens 25% und einer Gite-
3ahl von 62. Ausnahmsweife ift ein Werljtoff b8 50 kg/mm 2 auliffig, wenn die Dehuung mindeftens
die gleidje ift, wie in der Jahlentafel fiir Bleche (vergl. IIT A 4 a).

.b) Jach) bem Abjchrecen (vergl. TC 10 und 11) foll fich) ein Stiid Uufer- oder Stehbolzeneifen
um einen Dorn gleid) der weifacden Dide des Eifensd bid zu 1800 biegen laffen.

III F. Wafjerz und Anfervohre.
1. Allgemeines.
it Waffer- und Anfervohre ift JFlupftahl su verivenden, der im MNohr eine Mindeftfeftigleit
bon 35 k_g/mm2 bei mindejtens 20% Dehmung (bezogen auf den langen Proportionalitab) fHaben nwp.
Wird legierter Werfjtofi verwenbdet, Jo muf er mindeflens denfelben Anforderungen entfprecjen.
[berditer- und flukjtdhlerne Speijewaffer - Borwdrmerolre, jowie Dampf und Waffer fiihrende
Rolre, die Teile bed Reffeld bilben, find Hinjichtlich der Priifungen den Waffervohren gleid) au ftellen.
A3 Wafferrohre bdiirfen nur nahtlofe Rofre verwenbdet werden.
Dad Lieferwert Hat eine Befdeiniqung beizubringen dariiber:
a) baf3 die vorgejdjricbene Minbeftfeftigfeit und Dehnung {dmelzemveife an Rofren feftqeftellt
worben ift;
b) bafy jamtliche Robhre fich in gutem Gliihzujtande befiuden;
c) bafs jamtlie Rohre den Wafferdrudverfud) beftauden Haben (fiehe IILF 4 d).

2. Art per BVerjude.

a) Befitigung der Rohre, Ermittelnng der Wanbddide,
b) Wafferdrudverfud,

c) Aufweitverfud,

d) Birbelverjud,

e) Abjdrectbiegeverfud),

1) Bugverfud).

. Der Nacjiweis der Pritfungen der Rohre ijt durd) Sadyverftindige 3u erbringen. Fiir Wafjerrohre,
bie fiir Reffel pig einjehlieRlicy 16 kg/em 2 Wberdrud beftimumnt find, fowie fitr nferrohre fann der Nad-
wels durd) Werthejdjeiniquug gefithet werden, falld nicht vom Bejteller Priifung durd) einen zuftdndigen
Gadjverftindigen vorgejdrieben ift.

3. 9nzahl ber Probeftide.
a) Berfud) 2a fiir alle Rohre. _ e
b) Gofern nidjt ber Befteller bie Pritfung einer grofeven Angahl Rohre vorjdyeidt, ift bet ber 2Ab-
nabnte dure Sadverftindige ber Wafferdrudverjud) an 10% ber abzunefmenden Hobre vorzunehmer.



36

Jalls fid) hierbei ein fehlerhajtes Holr zeigt, Jo ift der Wafjerdrudverfud) an allen Robhren der betrefienden.
Gruppe (fiehe IILF 3 c) 3u wieberfolen.

c) Su ben itbrigen BVerfuchen follen die Rofhre in Gruppen zu etwa 100 Stiict vorgelegt werben
Yon den beiden erften Hundert Robren find je 2 Rolhre, von jedem weiteren gangen ober angefangenen
Huubert je 1 Robr gur Probeentnahme nod) freier Wahl Herausdjugreifen, mindeftens aber 2 Rohre von
jeber Lieferung. Geniigt eined der ausgewdhlten Robre bei einem Verfuche nicht, fo jiud 3wei weitere
Rofre ber betreffenden Gruppe su entnehmen und den vorgefdyriebenen Verfucjen au unterwerfen.  Jeigt
fi) babei ein Fehler, fo ift die Gruppe dem Walzwert gur BVerfiiqung u fellen und ihm anheimgugeben,
fie in verbefjertem ober vergiitetem Jujtanbe iwieder vorzulegen. Berfagt die Probe danad) wiederiun,
jo hat ber Gadjverftindige die Gruppe endqiiltiq uriidauweifen und vom Wert den JNadhweid 3u ver-
longen, daj; fie nid)t wieder vorgelegt wird. Der gleidje Nachweis ift aut filhren, wenn bas Wert e ab-
lehnt, von der Mdglicheit des Berbefferns und Bergiitens Gebraud) gu madjen.

d) Aufiveit- und Birdelverfud) mur an Rohren bi3 140 mm Aufen-Durchmefjer, Borbelverjud) nur
bei einer Wanbdbdice

big 3u 13% vom Aupen-Durdjmefjer bei Rohren big 60 mm NuBer-Durdymefjer

Q
v 1500 ” " ” " " 80 " " "
" ] 8 % " ” " ” ” " 108 ” " n
” " 6 % " " ” ” 1 n 140 ” L "

e) Zugverfucdge nur an Rohren von iiber 140 mm Aufen-Durdymeffer und nicht weniqer als 5 mn
Wanbbice.

f) Bei Anferrohren werben mir die Verfude 2a, ¢ und d ausgejiihrt.

4. Anforderungen.

a) Gamtlide Nobhre wmiiffen nad) dem 2Auge geridhtet werden und fenfredht jur Rohradje auj Maf;
gejdpuitten fein. Sie jolfen moglichit freidrund fein und walztechnifd) glatte inmere und GuRere Obers
flache haben. eringfiigige Crhohungen, BVertiefungen und flacge Langsriefen find nicht 3u Geanftanbder.

b) Die Wanddide der Wafjerrohre foll bei einent BetriebSiiberdrud bis einjehliefslich 22 kg/em * ber
nad)folgenden Fahlentafel entfpredhen:

Aupendurdymefjer TWanbdbide
bi 23,5 inm 2 mm

itber 235 , 305 , &b,
" 30,5 n 38I0 n 2’5 "
S, 880, 445, 25
" 44'5 " 5710 ” 2I76 ”
n 57I0 " 70l0 " 3 "
" 7()IO [ 761() " "3 n

, 16, 8 825
. 89 102 8o
. 102,108 37
" 108 n 121 n _—1’ "
o 1808 1% . S,
. 183 1659 ' th
. 169,191 Bo
. 181 216 65

Silv Betriebsiiberdritde itber 22kg/cm * niiffen die Wandbiden in mmn nadgerecdhnel werden nach
ber Formel
e &
o
orin :
d = Junen-Durdymefler ded Rofhred in mm
p = qroften Betrieb3itberdrud in kg/cm *
k= guldffige Beanfprudung =7 kg/mm *
bedeuten.
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: Die in obiger Sahlentafel angegebenen Mindejtwanbddicden und die Beredyungsdformel gelten nur
fiiv gerade Rohre. Fiir ftarf gefritmmte RNolhre find angeneffene Sufdhlige zur Wanbdide gu maden.
Dic Wanbdbdice der dem Feuer Fundcft liegenden beiden Rofrrcifen mufy mindejtens 1 mm mehr
betragen alg pic gormel ergibt. Werben bdie Nofjre der Zweiten Robrreihe durd) die NHohre der crften
Rofrreihe gededt, jo geniigt die Verftdrfung fitr die Nohre der erjten Reile.
Die Wanbdide ijt an beiben Enden zu ermitteln. Sie darf von der vorgejdyriebenen
Dei Nohren big 133 mm Aufen-Durdymeffer um nidyt mefr als 10 %
i , itber 133mm " A I 12%,
0N vereinzelten Gfellen, deven Qéingen hichitens bem bdoppelten Durdymejfer betragen diivfen, wm wicht
Wehr a3 4 920% abweidjen.  Bei Anferrohren darf die Wanbdide um nicht niehr ald3 ! 15% von ber
vorgejdhriebenen abweicgen.
) Bom Aufen-Durchmeijjer find die folgenden Abweidpungen geftattet:

big 50 mm 0,5 mm
itber 50 6i3 200 mm 1%
w200 mm G dbh Sy

d) Die JNohre mitfjen bis gu cinem Hid)ten Vetviebsiiberdrud vou 22 kg/em * cinem Wafjerdrud
Vou der 3 fadjen Hihe des fejtaefelsten Vetriebiiberdruces, mindeftend aber von 40 kg/em 2 widerftehen,
?Iplc bleibende Fovméndernng vder Uubdid)theiten ju geigew. Nofre fitr mehr ald 22 kgrem * Vetriebs-
ll_bm'brud’ find it dem 2,5 fachen Betriebsiiberdrudt | 11 kg/em * u prifen.  Die Rolre find, wihrend
fic unter dem Probedruce ftehen, mit einem Handhammer vou 0,3 big 1,2 kg Gewidht leidht abzuhianumern.

) Der Anfweitverfud) hat auf folgende Weife u gefdhehen:

@i eingefetteter, fegeliger Dorn mit gylindrifdjer Fortfepung von dem vorgefdriebenen
Turdymefjer am dicfen Gnde ift in das Nofrende i faltem Juftande witteld Hammer ober
Preffe eingutreiben, 6i8 der gylindrijde Anjap ehwa 30 mm tief in dbag Mohr eingedbrungen ift.
Da8 NRohr darf dabei Rijfe nicht befomnen. Die Aupweitung foll hierbei folgende Werte evveidhen:

bei ciner Wanbddide bid 1 4 mm 10% ded Sunen=urdhuteffers,
i - ” iiber 4 mm 6% " " "

Bei Nohren fiber ¢ mm Wanddide faun bas ufweiten aud) durd) Walzen gejdhehen.

) f)"@a§ Wmbdrdeln foll it geeigueten Birdehwerfeugen erfolgen. Die Rofrenden muiffen fid) in
cmer Bovdelbreite, die (innen gemiefien) minbeftens das 1!/, jache der Wanddide und nidgt weniger als
12% beg Jnuen-Durcjmefjers betrdgt, talt wm 90° umbirdeln laffen, ofne NRifje 3u zeigen. Die Kanten
D8 3u birdelnden NRobrenbdes find vor dem Viordelverjud) leicht abzurunden.

g) Nach bem Avjchreden (vergl. 1C 10) jollen fidy Rohrabjdhnitte von chva 100 mm Xdnge 6is
auf einen ©pall vou ber bdoppelten Wanddide derart sufanumendriiden laffen, dafy dbie Wandungen in
der Mitte parallel lotfen. Die Rohradbjdynitte diirfen dabei feine Rijie 3eigen.

. Giir Nolre, deren Wandbdide melfr als 20% des Aufzen-Durdymefjers Lefrdgt, find Lejondere Ver-
Cibarungen 3u treffen.
y h) Fiir ben Jugverjud) find bvei Jtohren itber 140 mm Yujen-Durdyuieffer lange Proportionaljtibe
I Der Querrichtung der NRohre heraudauarbeiten. Die Stibe werden rohwarm gerade geridytet und
darauf ausgeqitht.

LIV. @tabhlguf.

IV A. Allgemeines,

L Der su Gtapigufy verwendete Stahl nuify im Martin-, Tiegel-, Gleftroofen ober in ber Birue
CT3eugt und in Formen gegoffen fein.  Er muf; ohue weitere Behandlung jdmicdbar fein. Die Verwending
von getempertem oper jonftigem Gujyeifen mit ftahlahulichen Cigenjdaften ift wnzuldffig.

2. Die Stahlgupftiide mifjen vor ifrer Verwendung gwedentfpredjend geglitht fein.  uf BVevlangen
08 Yieferwert Bieritber eine Befdeiniguig Geigubringei.
3. 68 werben bis auf weiteres 2 Sorten Staflquf unterjdieden:

Gtabhlqup I mit einer Feftigeit bon 35— 45 kg/mm? wnd einer julafiigen Veanjpruchung
vont 4 kg/mm?,

Gtahlqufy LT mit einer Fejtigfeit von iiber 15 kg/mm? ung einer guliffigen Veanjprudyung
von H kg/mm?2.

Bei der Grredynung der Wanddicen muf; die Minustolerany beriidfichtigt werden 2).

hat p

B = 5 . . sehyvifte TEoh, b ST
Q‘titimmm.ﬁﬁ““" IV IE 2 Segen fonerer Tempevatuven vergl SBauvoridriften fiitv Lanbbampifefjel, 1. Allgemeine
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4. Fiir Gtiide mit einem Gewidt von mehr ald 300 ke fowie fiir [loerhierfajten und dahnlidpe
©tiie, Dei Demen gu erwarten fteht, dafy die Grwdrnumg 3009 wefentlic) itberfteit, ift Abnahme bdurd
einen uftandigen Sadjverftandigen erforderlich. Jm itbrigen faun, falld nicht vom Bejteller Pritjung
burd) einen Sadyverftindigen vorgejdirieben ift, der Nacdpweid fiir die Cinhaltung der Vorfchriften durd)
Wertbe|djeiniquug gefithrt werden.

Keffelteile, fiiv welde aud) Gufeifen uldffiq ift, bediicfen feiner Pritfung.

IV B. UAxt der Verjude.
1. Befichtiguug und Ausdutefjung,
2. Wafjerdrudverjid),
3. Berreifverfud),
1. Saltbiegeverfud).
Auf Verlangen hat das Werf einen Nadpveid iiber die demifhe Jujonunenfefung der Sdmelze
beizubringei.
IV C. Anzaphl der Probejtiide,
1. Berjud) B 1 ijt an allen Stiiden,

LBerjud) B 2 an allen Hobhlforpern durdjzufithren.

Berjudg B 3 und 4 ift vou jeder Sdmelze und an allen Stiiden mit einem Gewidht von mehr
ald 300 kg vorsunehmen, ferner an [herhigerfdften und dhnlidgen Stiiden, bei demen 3u evwvarten jteht,
bap die Enwirmung 3000 C wefentlid) iiberjteigt.

2. Die Probeftabe fiud an dag Formijtid anzgugieBen und verbleiben daran bis nad) dem Ausdglithen.
Stabe und Stitde find vor dem Abtvemen fibereinftintmend zu ftempeln. Lofe gegoffente Probejtibe find
e in Audnahmefallen im EGinvernefimen mit dem guftandigen Sadyverftdndigen 3uldffig.

LV D. Abmefjung der Probejtide.

1. Die Jerreifijtabe jollen i der NRegel afd furze tormalftiabe mit 20 mm Durdjmelfer 1nd 100 mm
Mefilange Bergeftellt werden, jeboch find aud) Stdbe mit fleinerem Durchmefjer und L =5 d
auldffiq.

2. Die Kaltbiegeproben jollen quadratijchen Duerjdnitt mit leicht gerundeten RKanten haben und in
per Jegel mit 30 X 30 mm Ceitenléinge Hergeftellt werben. ie bitrfen allfeitig beavbeitet
borgelegt werden.

IV E. Auforderungen.

1. Gtahlqufftiide difen feine Guffehler Haben, weldhe die Verwendbarfeit und Vearbeitbarfeit des
Stiides breintradtigen.

Soldje Fehler ditrfen mur mit ausdridlidger Genchmigung ded Fuftdndigen Sadverjtandigen

ausgebeffert werben. Nadh ehwaigen Shweifjarbeiten ift dag Stitdf in der JRegel ernent anszuglifen.

. Die Wanbdide des Stitdfes ift an melreren Stellen nacdhaumefjen; fie darf bei Wanddiden bis

20 mm ba8 Solfmaf; um Hocjtens 20 %, bei qroferen Wandbiden wm hodjtend 15% unter-

1]

{chreiten.
3. Alle Hobhltdrper find einem Wafferdrudverfucy mit dem bdoppelten Vetriebsitberdrud zu unter-
werfen.
Stahlguiy T Stahlgufy I1
1. Bugfeftigleit kg/mm2 . . . . . . . . ... o R iiber 45
Dehmung % auf L=5d (bexgl IVD1) . . 25 oD

5. Kaltbiegeverjud): Die Proben find wm einen @om vom @urd)meﬁcr ber doppelten Probendide
au biegen. Der Biegewinfel mufy betragen:
bei Stahlgup I . . . A 1800
bei Stablqufy IT . . . . 90°

V. Anderve Wertftoffe
V A. Qegierter Staphl und legievter Stahlguis.
Qegierter Stahl und legierter Stahlqup foll mindeftens denfelben Anforderungen entjpredjen, 1wie
im AbfGnitt TIT (Flufftahl) bezw. [V (Stahlgufy) angegeben. Jm Sweifeldfall ift bei Neueinfithring
bie Gleidywertigfeit durd) eingehende Sadverftindigenpriifingen nadzwweifen, gu denen 3. V. aud) der
Sdymiedbe: und Lodyverfud) gehort.
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Bei dem GSchniiedeverfuch mitffen Lingsftreifen von Bledjen von ungefdjr 50 mm SBreit(? in
otwarmem Buftande mit der Hammerfinne quer zur Walzridhtung mindejtend auf bdad 1'/,fadje ifhrer
Breite auggebreitet werben founen, ofne an den Ranten und auf der Flddje Riffe au erhalten.
Bei dem Qodiverfud) diirfen Streifen, die in rotwarmem Buftaude in einer Cntfernung vom Ranbde
gleid) ber halben Dide bes Streifens it einem fegeligen Codjftempel gelodyt werden, vom Lod) nad

ber Rante nicht aufreifen. V B. Supj
. Kupfer.

L @iir Qupfer fanm, wenn grogere Fejtigleit nidjt nadjgewiefen wird, eine Bugfejtigleit von
b .kg/ mm? bej Temperaturen von 100°C angenontmen werden. Bei hiherer Tempevatur it die Bug-
feftigleit fiir jo 200 C mehr um 1 kg/mm? niedriger au wdhlen.
_ 2. Fiiv fupferne Dampfrofrleitungen ift inerhald der in VB 1 begeichneten Grenge eine LWerljtoff-
beanfprudiung vox hodtens 1/, ber Jugfeftigheit auldffig.

3. Bei fiberfitem Wafferdanpf von 250° C und melr ift die BVerwenbdung von Supfer au bermeiben.

V C. Legierungen und fonjtige Metalle,
Die guldffige Veanfprudung ift auf Grund von Sadjverftandigenpritfungen zu veveinbaven.

. VI. Keffelteile
VI A. Grifzeve Kefjelteile — Geprefte Kefjelteile.

L. Werden grifere Steffelteile dburc) Schmieden, Preffen ober dergleihen aus Bloden BHergejtellt,
DP“ erforbern ©tiidfe eine Bearbeitung, durd) weldje die Cigenfdjaften ded Werkjtoffed verdndert werden
f?uuen, fo ift ber Wertftoff an jedbem fertigen Stiidt, jowie jedes Stiid ald Gangesd su priifeu. Vertwenbdet
eute herftellende Fivma einen neuen Wertjtoff, fo ift undchft su verfahren, wie unter VA angegeben,
und fpiterhin ift qus jebem Stitd eine Wertjtoffprobe zu entnehmen, um fejtauftellen, ob die Giite
Diefelbe ift, wie bei diefer eingehenden Pritfung evmittelt.

2. Handelt es fid) um feinere Teile, 3. B. Vierfantrohre fiir Gingelfammern von Wafferrohrfefjeli,
fo ijt die Bejdafienteit bes Werfftoffes an 2% ber Stiide, mindeftens an 2 Stiden zu priifen. (Sug-
feftigleit, Brudydehuung in Lingg- und Querridtung; Anfordevungen wie fiiv Bledje, bod) joll dbie Brud)-
behmung in ber Querridhtung, jofern flache Riefen vochanden find, um 2 % geringer fein diivfen. Sdjarfe Riefen
biirfen an feinem Gtiif tiefer fein ald /,, der Wanbdice, aber nidjt tiefer al8 0,8 mm. Ferner Kalt-
biegeverfuc) mit Anforderungen wie bei dem Abjhredbiegeverfuc) bei Bledjer.)

VI B. lioerlappt fenevgeidweijste Sefjeliditile und Kefjeltvommeln,

1. Die gu vevwenbdenden Bledje werben nad) den vorftehenden BVorjdriften gepriift. Die Stempel
find fo au legen, bap fie bet ber fpiteven BVerardeitung der Bleche nicht bejjiidigt werden fonmen. €3
it bafiiv 3u forgen, bap die Stempel aud) am fertigen Stit nod) lesbar find.

2. Die fertigen Keffeljhiiffe und -Tvommeln find im Fylindrifhen Teil im Abftand von ehwa je 1 m
nadjgunteffen. 2An diefen Stellen foll bder tatjacglidde Wmfang bder Reffelidiiffe und -Frommeln bom
©oli-llmfang wm nidht melr a8 + 1,5% abweidgerr. ug bdiefer Mefjung ift der tatjGchliche Jmmen-
Durdhmeffer feftauftellen.

Bei ablieferingsfertigen Steffelfdiiffen darf bdag lurvundfein von dem tatfddhlic) evmittelten
311!12u=5911rd)1ueﬁer eined Quterfhunitted bid su + 1,5% betragen. Der lluterfdhied Fwifdjen dem Ileinften
uul? Dem griften Junen-Durdhmelfer eined Quterjdnitted darf jedodh nicht mehr ald 30 mm betragen.
Bei aBIiefernng@fcrtigw Trommeln darf dag llrundietn von dem tatjddilicy evmittelten Jmuen-Dued)-
mefler eied Querjduitted 63 gu 1 2% betragen. Der Ilnterjdied zwifen dem feinften und dem
qroBten Jnnen-Durchneffer eined Querf@nittes darf jedod) bei Trommeln bis zu 1400 mm Anfen-
Durdgmeffer nicht mefhr al8 50 mm und bei Trommeln iiber 1400 mm upen-Duvdjmeffer nidht wmehr
al8 60 mm Betragen.

' Dag Mirundiein wird feftgeftellt burd) Meffung des Heinjtenw und bed grokten Jnunen-Durdymeffers
emed Queridjuittes. Die Tiefe eingelier eingedritdter wnd ousgebeulter Stellen darf 1% bes Aufen-
Durdymeifers in der IMefebente nicht iiberjteigen.

Die Abweidung von den Graben bei Keffeljditffen, fejtgeftellt durd) Anlegen einer Sdmur an
ben Lingsfeiten, barf big zu 0,3% von der gylindrijden Leinge ded Scjuffes betragen.

Die Abweihung von der Geradben bei Trommeln, feftgeftellt burd) Anlegen einer Shuur an den
Réingsfeiten, barf bi8 au 0,5% von bder gylindrijjen Linge der Tronuiel betragen.
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3. Die fertiggejdhiveifsten Keffelidhitjje und bdie gejdhweiften Tromuteln mit angeftanditen ober
einge|deiften Biben find auszugliifen und davauf dem Sadjverftindigen zum Wajferdrudverfud) mit
mindeftend dem 11/, facjen Betriebiiberdbrud bereitzujtellen. Wibrend der Daner dbed Wajferdrudverjudyed
barf dad Probejtiid feine Undidhtheit oder bleibende Fovmdanbderung zeigen; treten Gerdujde (Kniftern,
bumpfer Suall) walhrend ded Drudverjucdied auf, jo ift dad Probeftitd anfdliefend an den Verjud) bem
Gadpverfidndigen evneut Zur inneven lnterjudung Deveitzujtellen.

Wird ein hoherer Verjud)sdbrud gewdhlt, fo ift ein Vefahren bed Probeftiicfed und anjdliegended
Ausglithen in allen Fallen evforderlich, in denen aud befonbdeven Ungeichen ober vechuerifdh) ju jdliegen ijt,
baf in einem Teile bed Probeftiided der Wertftoff bid in die Nihe der Stredgrenge beanfprucht vorvden ift.

VI (. Nahtlog gejdmiedete fowie geprefste und gewalzte Kefielidhiifle nud Kefjeltvommeln,

1. Die Sdhiiffe und Trommeln werden in rohem ober vorgearbeifetemt ober aud) fertig bearbeitetem
Bujtanbde, aber mit wod) anfajtenden Proberingen ober Probelappen zur Pritiung vorgelegt. Die Kontroll-
ftempel werben auf metal(ijd) blanfe Stellen eingejhlagen. Je nad) dem BVearbeihungdgrad, in dem die
Ctitde gur BVorlage fonrmen, fann ein- ober mefrmaliged lmftempeln erforberlid) werden.

2. 9An den Shitfjen und Tvommeln fiud an beiden Enben geniigend breite Probenringe (mindejtens
50 mm) obder entfprechend qroge Vrobelappen zu bGelaffen. €S find heraudzuarbeiten:
je eine Querzugprobe (tangential),
» o Suerbiegeprobe.
Das Probeftiid vom Kopfende ded Guiblods foll in dber Regel dburd) dem Abjdjrecbiegeverfud) (vergl. 1 €
10 und 11), bag vom Fufende durd) den Viegeverfud) gepriift werben.
3. Die Zevreifftade find in dber Negel ald furge Jormalftdbe mit 100 mm IMeflange Hevzujtellen.
Nad) BVebdarf fommen aud) furge Rroportionaljtibe (vergl. DIN 1605) gewdhlt werdew.  AE Minbdeft-
pelnungen find zu verfange:
Rugfeftigleif > 35 - 36 = 37 > H = 43 = 41 = 45 = 46 . 51 kg/mw?
Dehnung 30, 298 EoSE ENUZEENNCL B 0D T,
Die Biegeproben crhalten, joweit ¢ die Abmejjungen der Sdiifje ober Trommeln ulafjen, 30530 mm
uerfdnitt und etiwa 300 min Kauntenlinge; bei geringeren Abmeffungen der Stiide 20 20 mm Querfdnitt.
Die Proben miiffen fich um cinen Winfel von 1800 Giegen laffent, ofue aunf der Jugjeite Riffe im metalli-
jchen Werfftoff zu erhalten. Die Proben find in dber Ridjtung der Trommelrundung gu biegen.

}e[tigfeitfaqruppeu Durdmefjer des SDorue@
3ugfeftlgfmt Iné a Lg/mm— emfd)heb[xd) Quiaumteubtegen flad)
liber 1 bis 47 kg/mm? Dorndmr. = 2-fadhe Probendide
w 47 kg/mm? " = J-fade "

4. Der Sadjverftdndiqe hat, joweit miglich, die endgiiltige Lage ded fertigen Steffellorperd in dem
rofjen Stitd 3u ermitteln uud bdie Lage der Proben fo ju beftintmen, daj; fie in bie Jone der Fertigwand-
bide u liegen fonmen.

5. Die Probeftibe diirfen webder falt nod) warm gerichtet werbden.
6. Die Shitfje ober Trommeln finb von dem Sadjverftdndigen g befahren.

7. Werden an den ITromumeln die Viden angeftaucht, fo findet die Werfftoffpriifung nady dem
Ctauden und nadfolgenden Ausglithen jtatt. JIn diejem Falle miijjen die Probenvinge oder Probelappen
vor bem Abtvennen gleidjlantend mit der Tvommel felbft geftempelt werden, damit die Fujammenhirigleit
feftgeftellt werden fann. Die Probeftiide miiffen an der Wirmebehandlung der gefimpelten Tromumtel
teiluehuien. Die Priifung wicd dbann finngemd) nagg VI ¢ 1 6i8 6 vorgenommen.

8. Aur Fejtitelumng der Wanddide und ded Jnuen-Durdjutefferd wird die Tromme!l, joweit moglid,
nad) beenbeter Dreharbeit vor dbem Kiimpeln vorgelegt. Eine lnferfhreitung der Wanbdbdide ift bid su
0,5 mm gulaffig. Die Keffelihiifje wd -Trommeln find im gylindrijden Teile im Abjtand von je L m
nachzumeffen. An diefen Stellen jollen ihre mitileren lihten Durdymeffer vom Soll-Durdyutefjer unt nidt
mehr al@ 1 1% abweidhen. Bei ablieferungsdfertigen Keffeljchiiffen und Tvonumeln foll dad Hurundjein
vou dbem tatfadhlich ermittelten Jnunen-Durchmeffer eined Querfdnitted nidht mehr ald — 1,6% betragen.
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Det Unterjdjicd sivifchen dem Hieinften und grofyten Durcjmeffer eined Querjdnittes foll jedod) nicht melhr
A18 80 mm betragen. Dod Nnrundfein wird feftgeftellt durd) Meffen des ficinften wnd qropten Jnnen-
Durdymefers eines Quer|dnittes. Die Tiefe eingelner eingedriidter und audgebeulter Stelfen foll 1% bdes
9(11ﬁett=§)ur(’[)n1effex§ in ber Mepebene nidjt fiberfteigen. Die Abweidung vou der Geraden bei Tronueln,
feftgeftellt burch Anlegen einer Sjmtr an den Langsfeiten, foll nigt mehr ald 0,4 % vou der Fulindrijden
Léinge der Trommel Betragen.

Vauvorjdyriften fiir Landdampifeficl.
I. Allgemeine Veftimmungeu,

. 1. Stebt au erwarten, dafy die Temperatur dev Wandungen, abgefehen vou Waffer-, Heige und Ueber-
f)lberrobreu' wefentlich Hoher ausfallt ald 300°C, fo ift auf die BVerduberung der Jeftigleitgeigenjdyaften
L f_ﬁefer Witvme Riicficht u nehmen. Jm allgemeinen wird e3 fid) empfehlen, burd) geeignete Cinvichhungen
10l Gohe FWanbungatemperaturen fern gu Halten.

" 2. Die in den Abjnitten V big einjhlieRlicy NII jur Jeftigleitdrechnung sugelaffenen Koeffizienten
Fonmen nur dann gewdhlt werden, wenn die Kefjelarbeit ald befte anzujehen ift nnd den folgenden Artforde-
rungen entfprigt:
a) Das Juridjten und Bearbeiten der Werkjtoffe, dad BViegen, Bordeln und Anvicten dev Bledye,
a8 BVohren der Lodher ujw.; ift mit moglichter Vorficht und in fachgemdfzer Weije ausgufithre.
Die Nietloder milffen jauber gebohrt werden, wenn mbglid), nad) dem Biegen und Anpafien
ber Bleche. Nac) dem Bohren der Vledhe ift der Vohrgrat zu eutfernen, bdie Anfenvdnder
ber Nietlocher find entjpredjend zu verfenfen und bdie Unlageflachen der Bleche au reimigen.
Richt genau itbereinanderliegende Nietldcher find durd) Yufreiben nacdhzuarbeiten. D3 Ber-
nieten ift jorgfdltig vorgunehmen, und beim Berftemmen it u beadjten, dafy die Vleche nidht
verfetst werber.
b) Blede mit eingeriffenen Kanten find u entfernen unbd dburd) eimvandfreie Fu erfepen. Sinu-
gemdfy gleihed gilt von anbeven Teilen.
c) Ldangslajden miiffen in ber Regel in der Langsfafer gebogen fein und aus Kefjelbledjen beftehen.
d) Alle Nabte find, wenn mdglid), vou inmen wnd anpen u verftenumen. Stemmtanten auf
beiben Seiten eines Bledjed find moglichft jo anzuordnen, bafy jie nidht unmittelbar einander
gegentitber liegern.
II. Wertftoffe.
1. Giir bie Anforderungen an die jum Vau von Dampffeffeln beftimmien Wertjtofie find die Wert-
ftoffoorfdriften fiir Landdamyftefjel mafgebend.
2. Die Sherfeftigleit des Schweipftahld, Flufftahls und ded Kupferd fanm u 0,8 der Jugfejtigheit
angernommen werben.
III. Wernictung.
1. Die Wiberftaudsfihigleit der Miete gegen Abjcheren darf fich nicht geringer ergeben ald Die
Veredmngsfeftigleit des Bledjes in ber Nietnaht. Hierbei darf die Scherbelaftung eined Nieted hod)itensd
7 kg/mm? betragen, jofern feine hofere Jugfeftigheit bes Nietwerfjtoifed ald 38 kg/mm? nadhgeviefert wird.

M diefem Salle barf fitr den Nietdurdymefier ein im BVerhéltnis 3T?z tloinerer TWert eingefelst werbden,

worin K, bie nadjgewiejene Sugfeftigfeit des Nietwerfjtoffes in kg/mm? bedeutet.
2. Bei Lajjenniciung mitfjen dic Lafden aus Bledjen vou mindeftens gleicher ®iite wie die Mantel-
bledje gefohuitten werben.

IV. Sdhweifuug und Vearbeitung int Fener.

IV A. Hligemeines. ;

1. Gdpweiffungen tomen alg guverfdffig nur domt angejehen werden, twenn Dbie ?[rbcit mit Sadh-
tenntnis von suverldffiq arbeitenden Fivmen und durd) erfahrene Arbeiter au@gg_fi'xf)rt wirb, ber .‘I‘S'erff)_ftoﬁ
qut jweifibar ift wnd bic gejweiften Teile vor weitever BVerarbeitung audgegliht twerden. Aur i Aus-
Nahmefillen fann nad) forgféltiger Pritfung vom Glithprozel abgejehen werbe?l (lexé_f)eﬁerm'tgéarbgtteu
an beftefenden Refjelanlagen; Kefjelfovper, dic teild gejdpweift und teils genietet find; Ginfdweifen
Heiner Ctiicte).
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Cddyeiungen von Boden, foweit fie erheblic) auf Biegung und Jug beanfprucht find, find nidt
auldffig.

Mit Wajjergas iiberlappt gefdhweifste Nabte, welde auf Jug odber Biegung beanjprud)t werden, find
gulaffig, wenn dad gejdyweihte Stitd nadytvdglid) jadjgemdf; ausgeglitht wivd. Fiir quie Rofsfeuerjdeiung
gilt unter giinftigen Verhiltniffen dad Gleidhe.

2. Gdmelzideiung (G ober elefirijch) bei Herftellung ober Ausbefferung von Nahten ift e
guldfjtg, forveit fie auf Bug unbd nidyt vorwiegend auf Biegung beanjprucht werden; fie ift an die gleicjen
Bedingungen und an grdpie BVorfiht in der Ausfilhjrung gebunden und nur bdann Fuldffig, wemn die
Avbeit mit grofer Sadfenntnis nad) Ammelbung bei und im Cinvernehmen mit dem zuftdudigen
Sachverftandigen ausdgefiihrt wird.

3.-Alle gefdyweifsten Keffelmdntel follen nad) dem Ausglithen vor weiterer BVerarbeitung einem aus-
veidjenden Raltwafferdrudverfud) unterzogen iwerben. (Vesiiglic) des Wafferdrudverfuches bergleide
Werfjtoffoorfdjriften VI B 3.)

4. Die Lage der Scweifnihte follte nad) Mdglichfeit fo gewahlt wetben, daf Jie ber wmmittelbaren
Berithrung durd) die Flamme nidht audgefept find.

5. Berjdwddungen durd) grogere Bohrungen in der Schiweifnaht find zu vermeiden.

6. Durd) Shmelzicpweifung Hergejtellte auf Bug beanjpruchie Nibte find ftetd durd) Lajden fo su
verftdrfen, dafy die auf die BVerbinbung wirfenden Krdjte von dben Lajden getragen werden tounen. An
©telle der Lafdjen fonnen anbdere die Verbinbung fihernde Konjtruftionsteile treten.

7. Bledje, die im Feuer bearbeitet worden fimd, mitfjen nad) vollendeter Formgebung, foweit miglich,
fadgemdl audgegliiht werben und follten darauf feiner iveiteren nennenswerten Formanbderung durd
RKaltbearbeitung unterzogen werden.

Bledje, weldje wiederholt einer ftellemveifen Erhibung audgefept worden find, follten ebenfalls
nadjtraglic) audgeglitht werden. Die ftellemveife Crhikumg ift ftetd in foldem Umfange vorzunehmen,
baf bie gu Deavbeitende Stelle villig rofwarm ift.

8. alt gebogene Bleche unbd Keffelteile, ei denen dag BVerhdlinis der Bledhbicte zum Kritmmungs-
halbueffer grofy ift, follten nach) Poglichteit in gleidher Weife jadhgemdk audgeglitht werden.

IV B. Bewertuug von Shweijudhten.

1. Die nadjtehenden, fiir die Vewertung von Sdweifndhten angegebenen unteren Fahlemwerte
ftellen: Crfahrungdwerte dar, wie fie bei guter, fadjgemdf duvdgefiihrier Durd)jchnittarbeit angenommen
werden bdiitfen. Liegen Verhdliniffe vor, weldje die Amwendung hiherer Werte vechtfertigen, jo fann der
Herfteller der Schweifung und bded RKeffels mit Cinverftandnid der fiir den Keffelherfteller und ben
Seffelbefteller zujtindigen Sadyverftanbdigen im Grengfalle bi§ gu den angegebenen Hocdfhwerten gehen.

2. Die Feftigleit von Stumpf-, Steil- und dergl. Feuerjweiungen fiiv RKeffemdphte foun mit 0,3
ber Feftigleit bes Werlftoffed in Redymmg gefelt werden, dod) faun bei bejonderd guter Ausfiihring
von Seiljdpoeigungen mit einem TWert big 0,6 geredynet werben. Soldhe Nahte ditrfen nicht auf Biegung
beanjprudht werden.

3. Die Feftigleit ftberlappter Feuerfhweifungen famn bis zu 0,7 der Feftigleit ded Werljtoffed in
Rednung gefeppt werden. Eind bHejondere Einvidtungen fiir dbie Erzenging Hodwertiger Schiweifarbeiten
vorhanden, und ift die Leiftungdfidhigleit dburd) befondere BVerjudje nadjgewiefen, jo darf der Wert 0,7
iiberjchritten werben: Dei Kofsfenerjdveiung big zu 0,8

bei Waffergasideifung big zu 0,9.

4. Bei Sdmelzidpveifung darf die Fejtigleit 6i8 zu 0,5 der Fejtigleit beg Werkjtoffed in Reduung
geftellt werden; in usnabhmefdallen dbavf wie bei Biffer 8 Iiberfhreitung ftattfinden, die bei neuen Keffeln
big 3u 0,55, bei Ausbefferungsdarbeiten in Sonderfillen bid zu 1,0 betragen darf, fofern im lefteven
Falle zu ber Sdweigung dag Cinverftindnis ded zujtandigen Sadyverjtindigen eingefolt wird. Bei der
burd) jadhgemdfzed Sdymieden in erneuter Rotglut vergiiteten Sdymelzihweifnaht darf bis zu 0,65 der
Jeftigleit des Werkjtoffes gevechuet werden, in Sonberfillen wie oben bi3 zu 1,0. Soldhe Nihte diirfexn
nidht ouf Biegqung beanjprudyt werden.

5. Die Bewertung von eleftrifden StumpfiGweifungen ift 6i8 auf iweitered den Sadiverftandigen
au itberlaffen.

Begiiglic) der Wafferfammer- und Teilfammerteffel vergleiche Abjdnitt XV.

Begiiglid) gefdpweipter Keffelfdiifie und Kefjeltvommeln vergleihe Werkftoffoorfdriften VI B 2 und 3.
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V. Bervedhnung der Bledhdiden gylindrijder
Dampflefjelwandungen mit innevent Hberdrud,

1. Begeicdhnet

s die Vled)dide in mm,

D ben groften Jnuen=-Durd)mefjer ded Kefjelmanteld in mm,

p ben grifiten Vetriebsitberdrud in kg/em?,

K. bie Berednungsieftigleit ded zu dem Mianiel verwenbeten Bledhed in kg/mm?,

a  cinen Bahlemvert,

¢ bad Verhdltnis der Mindeftfeftigfeit der Langsnaht zur Jugfeftigteit ded vollen Vledhes,

(fiir ©dyweiungen fiehe 1V B 1-—4)
pex

200 K, -1

bann ijt 200K, -v(s—1)

D - (D).

S=t)
Dierin find zu wdphlen:

K, == 83 kg/mm? bei Schweiliftahl,

.+ 1 mm ober p

K,=36, , , {hijitahl von 35 bis 44 kg/mm? Jugfejtigfeit,
K.=4, , . " L (T "
K=4, ., ., " y 44 hg Y
K.=47, , . i ok, b6, .

o = 4,75 bet iiberlapptent ober Dei einfeitiq gelajchten Jdhten,

x =425 bei gweireihigen dboppeltgelajdten Niahten, beren eine Lajde nur einveil)ig genietet
ift und bei gefdweifsten Nabten,

x=4  bei melhrreihigen, doppeltgelajdhien Nahten und Gei nahtlofen Shiiffen.

Der Jujhlag von L mm fonn bei eimer Bleddide von iiber 30 mm anf 0,5 mm vermindert
werden, bei einer Bledhdicfe von itber 40 mm ganz in Sortfall Tonmien.

2. Der Wert « =4 tamn and) dbann in die Redpung eingefithet werden, wemn bei drei- und
mehrreihigen Doppellafchennietungen die eine Lafdye eine Nietreihe weniger Defist al3 die anbeven.

3. Die Vled)dide fell nicht Fleiner ald 7 mm gertomuten werben; nur bei fleinen Kefjeln (3. B. fiir
Seucrfpriben ober Srajtfahrzenge) find allenfalls biinnere Bledhe Fuldifig.

4. Bledje, die eine Hiohere Jugfeftigheit arz 44 kg/mm? Defigen, biirfen zu IMamntelteilen nur
verivendet 1werden, wenn dic Verarbeitung falt ober rotwarm ftattfinbet, weun bie Kanten qehobelt,
gcbrer)t, gefrdft ober — mangeld auberer Miglichfeit der Vearbeitung — gemeifelt werden, und wemn
- ihre Berbinbung in den Lingsdndhten bei Nietung dwrd) Doppellajdennietung erfolgt.

5. Unterjdyreitungen der Wanbddiden, die innerhald der in Werljtoffvorjdriften fiiv Londbbampffefiel,
IC 6 begeihneten Fuldffigen Grengen bleiben, twerben Dei der Veredhmumg nicht beriidfidhtigt.

6. Die Bugbeanfprudung ded Bledjed bdarf unter Aunahme gleihmaipiger Sponmmgdverteilung

liber den Querfdnitt in feiner Jtietreihe die Grenge ]‘; itberjcjreiten.
7. Sinfidtlich dber auldiffigen Nietbeanjpruchung vergleiche IIL.

VL BVerednnug der Bled)diden von Dampileffelflammrohren
mit anfherem Hberdrud,
VI A. Allgemeines,
! Edweignafte follten an dic Stelle gefegt werden, an der fie am wenigften durd) Eimwirfung von
559‘69“[911 und Warmefpawnungen beanjprucht werden.
VI B. Glatte und perjteifte YRohre,
1. Vegeichnet
s bie Bleddide in mm,
d ven Junen-Durchneffer gylindrijdjer Flammrohre, bei fegeligen Flammrohren ben wittleven
Snnen=-Durdmeffer in mm,
» den gropten Betriebsitberdrud in kg/em?,
a einen Sahlemert,
! bie Linge ded Flammrohres in mm, gegebenenfal(3 die grihte Cutjcvmumg der wirkjauen
Berfteifungen voncinanber,

bamn ift ] < al
3=g46g(1 ae I/ j ) _I—_d))—|—2mm .......... ).
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oterin ift 3w wihlen:

« = 100 jiiv Rohre mit iberlappter Ndingsnahi

«= 80 fitr Rohre mit gelajhter vber gefjdyweijzter
Vingsnabt,

(= 75 fiir Robhre ofjme Naht oder mit gejdhweiter
Langsnaht, deven Wnrundheit 1% des
Goliburdymejjer3 nidht itberjdreitet }

a= 70 fitr Nofre mit iiberlappter Ydngsnaht

a= 50 fiir Rohre mit gelajdter oder gejchroeifzter
Qdngsnaht

a= 45 fiir Robhre ofne Naht oder wmit gejdhweifzter
Langdnaht, deren nrundheit 1% desd
Sollburchmefjers nicht iiberjdjreitet

Dei liegenden Flanunrolrern,

Dei ftehenden FSlanumrofvern.

AB wirfjame Verfteifungen gelten neben den Stirnplatten 1und denr Nohrivdnden vorzugdweije
folgende Vauarten:

Yitd 1 Bilo 2 Bild 3
Hild 4 Bilb H Wild Ha

= N O

bie Yusfithrung nad) Bild 5 jebod) mur unter der Vovausfepung, daf die Abfropfung nidht weniger als
ehiva 50 mm Betrdgt, und bdie Ausfitjrung nad) Bild Sa nur uunter der WVorausfepung, dap bdie CEni-
fernung ber Nieten voneinander nidht gréfer ald 150 mm unbd bie Gntfernung zwijdhen Winfel und Vled)
nidyt fleiner als 25 mm ijt.

2. Die Linge I derjenigen Rolrjtveden, welde von Cuerficdern durdjprungen werden, fame man
wie folgt amuelmen:
Bild ¢ Ritp 7

0 [0 ]

e fy— *l‘ Sl ’L*/Ae"l

:i
i
s
!‘_.

b S e

pei ber Robrjtrede «
=1+ 051, jofern [, die grojere Strede,
bei ber Nobritrede
[ =1, + 1, fofern I, grifger al8 /1, anderenjall3 tvitt 7, an die Stelle vou /7,
bei der Rohrftrede ¢
=1+ 1y
Dei der Rofrftrede
[ =1, 4 1; Degichungdweife | =17, 4 1/,.
3. @ind mit Riidfidht anf die Grofe, die Befejtiquugdweife, den Durdybringungdort des Duerrofhrs
ufiw. Bweifel vorhanden, ob e8 in audreidendem Mafe verfteifend eiwwirft, jo ift es ratfom, fiiv 7 die

volle Qénge cingufepen, alfo vou einev redymmgdmagigen Vevitctficdhtiqung der verfteifenden Wirfung der
Quterrofre abzufehen.
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VI C. Wellvohre und gerippte HNohre nady Syjtemen.

fox
Bies NANANSNNNL
Morison
Bild 9 AA A A
With 10 Purves
Bild 1 Hegian

1. Vegeidynet
S bie Bledydide in mm,
d den feinften inneren Slammrohrdurdmeffer in mm,
p ben groften BVetrieb3itberdrnd in kg/cm?
g D d
1200
2. Die Bledhdide joll niht Heiner als 7 mm gemtonuten twerden; nur bei fleinen Sejieln (3. B.
fitr enerfprigen ober Krafjtfahrzeuge) find allenfallg diinmere Vlede guldfjig.

dann ijt
' R R N s Loy S e o e 3).

VIL. Bervedhnung dper Bledh)diden ebener Wandungen.

VILA. Aligemeines.
Die folgenden Angaben gelten fiiv ebeme LWanbdungsteile, die eingeln Jquftreten und feine KLider,
AnjduBituen ujw. enthalten. Siud jolche vorfhauden, oder Dejtehen Qefielteile aus meljreren aneinauder
ftoBenbden ebenen Wanbdbungen, 3 V. BVierfantrofre, jo ift bem befoubers JRechung zu tragen.

Die angegebenen Werte fitr bag Feltfiben eingewalster RNobre gelten fiir ebene Wianbe. JIn anderen
Sallen ift der Gejtalt per Rohrwand in geeigneter LWeife Recung 3u tragen.
oy VIL B. Gbene Platten,
1. Yezeidhnet
s Die Bledhdide m mm,
P bden groften Betriebsiiberdbrud in kg/em?,
a ben Abjtand der Stefbolzen oder Anfer inuerhall einer JReihe voneinander in mm,
b ben Abftand ber Stehbolzen ober Unferreifen voneinanbder in mm,

¢ einen Jahlenwert,

bam it s=c-V p (@02

ievin ijt u wéhlen:

¢=0,017 Gei Platten, in weldje die Stehbolzen ober Anfer eingefdyraubt und vernietet find,
und weldje von den Heizgafen und vom Wafjer beritfrt werden,

¢ = 0,015, wenn folde Platten nidht von den Heizgafen beriihrt werdben,

¢=0,0155 bei Platten, in welde die Stehbolzen oder Anfer eingefdyraubt und auflen mit
Muttern ober gedrehten Kopfen verfehen find, und weldje von ben Heizgajen und vom
Wafjer berithrt werben,

¢==0,0135, wenn foldje Platten nicht von den Heizgafen Derithrt werbden,

¢=0,014 bei PRlatten, weldje durd) nferrolhre verfteift find.

2. Vei Platten, deren nfer mit Muttern und Berftarfungs|cheiben verjehen [ind, ift in ber
@Heirf)lmg 4)

¢==0,013, fofern ber Durdymefjer ber duferen Verjtarfungsfcheibe 2/, der Anferentfernung
b die Sdjeibendide 2/, der Plattendide, _ _

€= 0,012, jofern ber Durdmeffer der Gufeven BVerftarfungsjdeibe 3/, der Lnferentfernung
unb die Seibendicde 5/, der Plaltenbdide, :

¢ = 0,011, fofern der Durdymeffer der dufjeren %erftﬁrfuug@[d)elﬁ'e 175 bex QInfer'mtf.eruung,
aud) diefe mit der Platte vernietet und die Scheibendide gleid) der Plattendide ijt
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md die Platten nicht vom Fener berithrt find.  Werben fie dagegen anf der cinen Seite von ben Hegaufen,
auf der anberen Seite vom Dampfe beviihrt, dann jind jic, falld fic nicht durc) Flammbledje qefhiilst
werden, um 1/, dider ju nehuten, ald die Redynung evgibt.
3. Bei unreqelmafiq verteilten Vevanferungen wie in Bild 12
/fa

Bild 12 % Z (;]

ift S L L N A e o SR e = e (9)-

Der Wert vou e ijt je nad) der Art der Veranferung aus Jiffer 1 ober 2 Ddiefed Abjdnitis 3u
entnefmen.

4. Fiir BVerjtarfungen nidhgt dewm evften Feuer andgefeliter ebener Platten durd) Doppelungdplatten
fonnen 121/, % von den filx die ebenen Plaiten fid) ergebenden BVlechdicen i Ab3ug gebracht ierden,
wenn bie Dide der Doppelungsplatten mindeftens 2/, der berechneten Vled)dide betrigt und die Doppelingen
qut mit den Platten vernietet jind.

5. Redtedige Plattenr, die am Hmjange befefttgt jind, eL[)aIten pie LBauddide

s = 0,053D . T o,
s ) ] 3 [1 ( ; )2 o P T U b (0);
zul & i =5
a

Dierin beberttef
s bie Wanbddide in mm,
« die qroBere Recdhtedieite in mm,
b bie Fleinere il .
p  ben groften Vetriebdiiberdruc in kg 'cm?,
kza Die guldffige Bugbeanfpruchung ded Werfftoffes in kg/mm?, wofiir hidijtens !/, bder
Veredhnungsfeitigleit eingefiihrt werben darf.
C. Bei Platten, die nicht durc) Stehbolzen oder Lingdanfer, jondern durd) Edanfer ober in
anberer Weife aurdeichend unterftipt werden, ift die Wandbdide nad)
s=0017d Vp ... (7)
3t Demeffen, fofern nicht nodjgerwiejen wird, dafy eine fleinere Wanbddide uldfjig ift.
Hievin bebeutet:
s bie Wanbddide in mm,
p den groften Betrviebditberdrud in kg/em?,
d den Durd)mefjer ded groften Kreifed in mm, der nah) Mafigabe der Bilber 13 bid 16 auf
der chenen Platte, durd) die Befeftigungsitellen gehend, befcjrieben werben fanmu.
Bild 13 Bilb 11

Werden feine Angaben iiber das Maf des (uemplmgﬁf)nlﬁmeﬁew ber Gtirnplatten gemadyt, fo ift
biejes gu DO mm anguiehmen.

7. Borftehende Ausfithrungen gelten muy fiiv Wandungen aud Flupjtahl.

Qerden Bledje von 41 big 50 kg/mm? Bugfeftigleit verwendet, jo fanu bdie nad) den Formeln (),

(3) und (7) ervedptete Bledhdicde nod) mit I 3—;’— ~ 0;94 nultipliziert werben..
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5. Durd) Slehbolzen ober Anfer unterjtiibte Stupferplatien erhalten die folgenden Wanbddiden s,
und 3war bei regelmaRiq verteilten Veranferungen:

s=588a ) ’llf; T N T ®),
bei unveqelmafiq verteilten Bevanferungen (wie in Bild 12):
s =583 ¢1/,(d, +dy) | Sl e o0 s v (B

Die Werte vou K, (Bugfeftigfeit bed Kupferd) jind aug Wertjtofjvoridriften VB, von ¢ je nad)
ber vt der Verauferung aus BVauvorjdriften VII B 1 und 2 3u entuehuen.

VIL €. Nohrplatten vou Heizrohricijeln.
1. Die auBerhalb des Rohrbimdel3 liegenden Ieile der Nohrplatte miiffen nad) den fitr ebene

Wanbungen (vergl. VI B Formeln (4) big (9) geltenden Veftimmungen veranfert werden, falls die Gripe
der bem Dampforud ausgefelsten Flade die Veranferung fordert.
2. Die innerhalb des Rohrbindeld liegenden Teile der Nolhrplatte find wie folgt zu bemeffen
a) bei Verwenbung befomderer A nfer ober mit Gewinde eingefefster Anfervolhre find bdie
Jormeln (4), (5), (8) ober (9) angwwenden. Die Rofre fonuen in diefem Falle einfad) auf-
gewalzt fein, jedod) darf die Wandbdide der Platten s in mm bder fideren Befeftiqung Halber
fei Flupjtahlplatten
nidt wnter s =15+ § fiir ¢ =88 bi8 etwa rund 100 mm,
Dei Stupferplatten
nidgt unter s =10 - ',l’ filt d =38 bi3 etwa rund 75 mm
gewdhlt werden, worin d den duferen Rohrourdymeffer an der Befeftiqungsftelle inmm bedeutet;

ferner muf ber Minbdeftqueridnitt bed Steges awijchen ziwei Rohrlodjern betragen:
bei Flupftahlplatten

180 mm? fiir d =38 mm,
gunehurend auf etwa dag 2,5fadje fiiv d = rund 100 mm,
bei Qupferplatten
340 mm? fiir d = 38 mm,
gunehmend auf etwa dad 25fade fiir d = vund 75 mm.
~ b) Bei nicht efouders veranferten Rofhrwdubden ift unter dev Vorausfepung geeigneter
Lerfjtoffe, befter Ausfithrung und normaler Betricbsverhiltnifje Sidjerheit gegen SHerausgichen der Rofhr-
enben gu erwarten, wemr die auf 1 cm Rohrumfang entfallende Velaftung

Bild 17.

o Slade abedefghikim ... (10)
- d

Dent Betvag von 40 kg bei denjeniqen Rohrenbden nidht {iber|dreitet, welde in gylinbdrijden ¥odjern glatt
ober mit Riffen eingewalat find, und den BVetrag von 50 kg bei denjenigen Rohrenden nidt fiberfdreitet,
Welde an einem Gubde in aylindrifhen Lodern eingewalzt und umgebsrdelt find. Sind die Rohre
on beiden Gudben nmgebdrdelt, jo fann « big gu einem Vetrage von 70 kg 3ugelafjen werben.
Yeli ungleidhen benadybarten Rofrplattenfeldern darf das Mittel aud den eingelnen BVeanjprudjungen obige
Werte night ftberfchreiten. Bei der Verehrung von Rohrplattenvandieldern, die befonbderd forgfdltig zu
britfew find, fann bie BVelafrung bis zur Hilite ald durd) die wmmittelbar angrengende Keffelwand anf-
Jenommen angefehen werbei. .
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¢) Dic Biegungsjpaunung iy des Plattemwvertjtojfes innerhald des Felbed abedefghikim it
burdy die Fyormel
I-'|, =

—f (1)
l)60 (1 0 e d) ('—:;)_; ............ . ' .
nadzupriifenn.  Hievin Debeuten:
s bie Rlattenbdide in mm,

p ben groften Betriebsitberdrud in kg/em?,

d den auBewu Rohrourdpmefjer an der Vefeftigunggjtelle in mm,

¢ bie Geite bed quabdratijden Felbed in mm, welded durd) die vier unterjtigenden Rohre gebildet
wird, ober dbad avithmetijde Mittel ausd den Seiten ded Rechteds, weldjed durd) die vier Rohre

beftimmt erfdjeint (iu Bilb 17 ... e= " I’ti’ ‘I_)
I, bie emtrete;lbte Biequngdjpaunung ded Plattemwerkjtofies in kg/mm?2, bdic 6i8 Fur Hobe
i}ugfemq 4 auldfiig erfcjeint, Dbei ungiinftigen Betriebdverhiltnifien aber geringer gewdhlt

werden foIItc
8. Qft bei Feuerbitdhfen die Dede niht durd) Anfer odber in anberer Weife mit dem Steffelmantel
verbunben, joudern purd) Biigel- oder Dedentrdger unterftiist, weldie auf den Rdandern der Rohrplatten
jtehen, dann darf die Dide der Rohrivand nidht gevinger fein al3

__ b-uw-b .
S == m ..................... u.!)
worin w bie Weite der Feuerbiihfe in mm (fiche Vil 22),

b die Enifernung der Rohre voneinanbder, von Mitte gu Miite qemeffen, in mm,

d den Junen-Durdymefjer der Robre in mm
bebeuten.

-

VIII. Beredhnung der Bledhdidken vou Kejjcelbiden nhne Vevanferung
gegeniiber inucvem Weberdrud.

VITI A. Gelfrempte ebene BViden,

Begeidnet
s bie Bledbdide in mm,
p bden qriften Vetriebiberdrud in kg/em?
7 ben Wolbung@halbmefjer der Strempe in mm,

d den [uuen-Durdhuteffer ded Vodens in mm,
Bild 18,

pann ift

ober ~ 2
= 09600 §——F 3,
» ) ((l~r(l +2(_[r)] .............. (14).

VI B. Gewdlbote Biden.
1. Allgemeines.

Die folgende BVeredymmg qilt fiir jachgemdf; geglithte Boven. Die Vioben biirfen bei ihrer Ber,
bindung mit dem Mantel feine aupergewshnlic) grofe ujiplide Beanfprudung erfahren. Die Verbindungs-
jtelle ift auf ihre Widberftandsfabhigleit befonbderd nad)zureduen.

Neue Viben Fonnen geformt werden nad) einer Ellipfe ober nad) eimem Korbbogen, bei denmr ber
fleinfte Stritmmungghalbuefje der Gllipje gleider HOhe A nidt unterfdritien, der gvopte Strimmumngs-
halbmefjer diefer nidht itberfchritten wivd.

Der Krempenhalbnefjer foll nidyt feiner ald ein Jehutel bed Aupendurdymefjerd L), der Wolbungs:
halbmejfer nicht grofer ald der Aupenbuvchmefjer fein; dabei ift die $Hdhe A nidht feiner al3 02 D.
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2, B ; piden.
8 Begeichne: Beredhnung der Bled
s bie Vledhdide in mm,
p den grogten Betriebdiiberdrud in kg/cm?,
D ben dujjeren BVodendurdymeffer in mm,
R ben inneren Halbmeffer in der Mitte der Wolbung in mm,
r ben inneren Qrempenhalbmefjer in mm,
h bie Hife der Vobemuilbung einfdlieflic) der Wanbdice in rm,
K. bie Berechmmgsfejtigleit bed au dem Boben verwendeten Vledes in kg/mm?
x die Verhiltniszahl gwijhen Beredymngdfeftigleit unb zuldjfiger Spamuung,
Y elen ber Vobenform entfprechenden, auf die Halbtugelform bezogenen Zahlemwert,
¢ einen Bujhlag sur Wanddide in mm.
s=1D - y—L— + ebeg. p=200 -
— 200 '7'
Wobei y in Abhangigleit vor ber Bobenhohe und dem Srempenhalbmeffer qusd der nadftehenden Sahlen-
tafel ober Sdjaulinie zu entnehmen ift.

Kz (s—¢) 3
g i rat et {15),

Babhlentafel ber y-Werte Kurve der y-Werte
’;7 "min - g ' ‘
=i : D 4 \
018 | 0,065 28 :
0,19 0,072 293
>
0,2 0,08 2,0 %
3
0,22 0,10 1,6 2
0,24 0,115 14
0,25 0,125 1,3
0,26 0,185 1,2 i
028 016 11 ~—_|
0,3 0,15 1,0 0365 v G 0r @75 Gs 0% Gr 4% s
" ——— Bodentiche %-
0,35 0,25 08 - 0 G55 0 qrs g3 g3s gv avs gs
0,—1.‘ 0,32 0,7 0 Qovs Qos Gus Gre G2s Qsr g5
0:4U . 014-05 0,() ——= kleinster Hrempenhalbm. 7;’7”"”
0,5 0,5 0,55

Der Wert r—'})‘-'—' entfpricht dem vorgefehenen Windeftwert r:2lh)'——' (fleinjter Kriimmungghalbuiefjer
ber Gllipfe). Sind Biben nadjzupriifen, bei denen der Krempenhalbmefier r Tleiner ift als in der BVor-
jcyrift filv neue Viden vorgefehen, o ift y nidht nod) der Spalte %, jonbern nad) dber ©palte '—%‘“ ber
Bablentafel zu wahlen, wobet ber wirtliche Wert fiir den audgefiihrien Srempenhalbmefjer r cingufelen ijt.

Die Werfjtoffeftigleit it cimgufeen:
fitr Fluitahl nad) Vouvorjdriften VI;
fitr Supfer nady Wertftoffoorfdriften V B.

&tir & gelten folgende Sahlemwerte:
=35 fiir volle Bden ohne Ausdjdnitt;
=375, werm ber Boben Durdjbrecdungen aufweift, deren grokte Abmefjung gleid ober fleiner ift ald

4s, e3 jei benn, bafy dburd) aufgefepte Verjtarfungen die Shwidung audgegticden wird.?)
=425 fitr Voden mit mittlevem Mannlodh;
x> 4,25 fitr Boden mit feitlichem Mannlod).
¢ = Bujdhlag fiir volle Biben und Biden mit Durdpbrecjungen ohne Manulod) =2 wm;
¢ = Jufdlag fiir Bisben mit Mannlod) = 8 mm.

Dannlod)bisben, deren Vledydide fich nad) der Veredymmg fleiner ald 15 mm ergibf, find um 2 mm
bider al8 ervedhnet auszufithren; ergibt die ervedynete Dide 15 i3 17 mm, fo fiud foldhe Boben mit
17 mm Dide auggufiifren. _
ﬂllBgegXli)d;%}: :l@lll—: li(i? z :llx?ict“g,bmlclirﬁ)buai:tg?;i.rLm‘ Werjtavtungen - ml.f-ncuictctc Stupeir und Flanfdhen - - bie Shwidungen
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Die Abmeffungen R (GuBere Vodenhohe) und »r (innever Halbmejfer an der SKvempe) find nadjzu-

pritfen; babei ift 2 mtr vom Beginn der Kvempenfriimmung an zu meffen, ein etwa oud bem Kefjel-
mantel hevausdjtehenber Teil bed gylindrijhen Vodenanjaed aljo nidht mitzurednen.

IX. Bered)nung der Bledhdiden qewdlbter Flammeohrbidden mit Ana-
baliung oder Cinhaljung fiiv ein odev gwei Flammreohre,
Die Blechdide der BVoiden fanun bid auf weitered nad) dber Formel

% 200 s -k . "
b=2—l(;—0k ober p = - ).3 = WWEE o omt T3l NP (154a)

beredynet und dabei & bi8 7,5 kg/mm 2 gewdhlt werben, wemt nadjtehende Vorausfepungen erfiillt find:
audreichend grofier Rrempungshalbmeffer der Biden;
augreidjend gqrofer Abftand der Flanumrohre von den Krempen;
Claftizitdt ber Flammrofre in Ridtung ihrer Adfe, fo dafy die Viden durd) die Flammrofre
feine erheblicdhen Bujokfpannungen erfahren.
In obiger Formel begeichnet
s die Yledydide in mm,
» den grdften Betriebsitberdrud in kg’cm 2,
r dben inneven Halbmefler in der Mitte der WoHlbung in mm,
L die guldffige Beanfprudung in kg/mm 2
X. Berechnung der Bled)diden von gewdlbten Boden qegeniiber dnferem
liberdrud.
X A. Allgemeines.

Die folgenden Vor{driften Jelen %oben voraud, deren Wilbung mit groger Sorgfalt audgefiihrt
ift, und weldje beim Cinnieten feine nemnendwerten Jugfpanmimgen in Ridhmg ded Halburefjers erfahren
hoben. Gbenfo ift vorausdgefelst, dafy erfhebliche Wavme[pammumngen, welde dad Einbeulen begitnftigen,
nidt auftreten. Die angegebenen Werte gelten fiir Wandungdtemperaturen Hi8 2000 €. Gind Maun-
lodausidnitte, Stupen ufw. vorhanbden, fo Hat befondere Bewertung [tattzufinden.

X B. Berednung dev Bledhdiden.

1. Begeidnet
7 bden duBeren Halbmefjer der mittleven %nlbnug in mm,
s bie Ctirfe pe3 Bobensd in mm,
Do den Mberbrud in kg/cm 2, bei welder ble @mbculuug au erwarten ftebt,
fo fann bie durd k.,

9001)0..........A...:..(l(‘))
beftimmte Cinbenlungddrudjpammng &, in kg/mm 2 qug ber Formel
ko=A—B y, el T B CARIEE o b, o w (17)
S

ermittelt werben, worin: :
fitr fugelfrmige, ftavf gehammerte Supferbden, welde aus dem Gangen beftehen,
M5 b =12
fiir gegliihte Fluftahlooden, welde aus dbem Gangen beftehern,
A=26 B=—1"151
fitr Flupftahlbsder, welde aus eingelnen Seqmenten mit Moerlappungsuietung Hevgejtellt find,
- A=245 B=1,15
3u felzen ift.
2. AB uldjfige Werfftoffipanmungen fonnen gemds der Forntel
e
= W P S
worin p den gripten Betriebsiiberdrud in kg/cm 2 begeidinet, » und s die oben Dbegeidnete BVebeutung
haben, fitrt & nadyjtehende Werte ald auldffiq evad)tet werben:
gegenitber Drud
fiiv gehdminerted Rupfer 6i8 4 kg/mm 2, fofern bic Temperatur 200°C nidt iiberfreitet,
fitv geglithten Flupftahl bi8 6,5 ko/mm 2,
gegeniiber Cinbeulung
bi® 0,4 k, fiir beibe Werfjtoffe
unter Beftimnuung von r, aud Formel (17).
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. Der Qrempungdhalbmefier ded Bodend mup fo grop feim, dafy ber Mbergang ‘ho'u bemt §x)liu-
brifchen Teile am Mmfange bes Bodens i den gewdibten mittleven Teil ausreichend altmablid) ftattfindet.

XI. Sdhrauben nund Verfdraubungen.
XTI A. Allgemeines.

Die angegebenen ahlen gelten fiir Tempevaturen der Schrauben bis gu 200°C. Findet hohere
Crwdrmung ftatt, fo ift died durd) gevingere Beanfpruchung zu beriidfichtigen. Fiw gewdhulichen Flup-
jtabl fann dies badurd) gefdhehen, dafy die Veanfprudung fiiv je 200 C Mehrtemperatur um 7% ver-
minbdert wirp.

Simgemap Gleiches gilt fiiv die Flanjde.

XI B. Bevedunng.

1. G8 ijt au unterjjeivent wijhen Schrauben, welde fiiv bearbeitete, und foldhen, welde fitr unbe-
bearbeitete Sladen verwendet werden.
2. Begeidynet

I’ ben Gejamtdrud auf die gedrittte Flade in kg,

P; den auf einen Sdhraubentern entfallenen Teil bed Gefamtdbruds I in kg,

k  die Beanjprudung ded Sdyraubenferns in kg/mm 2,

d den Durdymeffer ded Sdraubenferns in mm,

,,.=1,27f{; T e A e €1 )

und ferner, gleidjvicl, ob bie Shranben oug Shweifftahl oder aus Flubijtahl Hergejtelt find,

a) bei guten ©drauben, guter Bearbeitung der Flachen und weidem Didhtungsftoff

fo ijt

e T G (19),
b) wenn den unter a) genannten nforderungen weniger vollfommen entjprocen ift,
CESIEGEAEL AR L L (20).

] 3. Wird be_r MNodpweid geliefert, daf der Werfftofi der Scjrauben den in denw Werfjtoffvorfdhriften
fiie Mandbdampffeiiel fiiv dag Nieteifen aufgeftellten Anforberungen genitgt, fo fann et Noeffizient in
dormel (19) 6i3 auf 0,4 vermindert werden.

4. Die Formeln (19) und (20) liefern fitv dag Ihitworth-Gewinde (vergl. DIN 11)
jolgende Bahlemwerte:

Ytufsever Sern- Buliffiige Belaftung der Schraube
Durdymeffer bed Gewinded [ ik ey = -
(abgerundet) Roefftgient Koeffiztent SRoeffizient
eug[. " mm min 0,4 | 0,45 0,55
Yy 12,70 9,08 155ke | 1225kg 82 kg
I 15,88 12,02 398 , 310 ,, 208 ,,
19,05 15,80 729 , 576 ,, 386 ,,
Ty, 22,93 18,61 1159 , 916 ,, 618
1 25,40 21,34 1669 , 1318 , 883
11/, 28,558 23,93 29240 1770 ,, 1185
1, 31,75 27,10 3053 , o412 1614 ,
% 84,93 29,51 3755 , 2967 ,, 1986 ,,
11/, 38,10 32,68 1792 3786 , 2535 ,
. 11,98 34,77 5539 , 4877 , 2920 ,
13/, 14,45 37,95 6785 , 5361 , 3589 ,
(/s 47,63 40,40 7837, 6192 , 4145 )
2 50,80 43,57 930% , 7355 ,, 419929 ,
21/, 5715 49,02 12111 . 9569 ,, 6406 ,
2y, 63,50 55,37 15857 , 12628 , | «%287 0
20 69,80 60,56 192686 , 15937 ,, 10 f_01 -
3 76,20 66,91 23047 , 18923 , 12 667

Die eingetlanumerte Grofe ift moglichit au vermeiden.
5. Die Ausfithrung des Gewinded flufftahlerner Schrauben joll moglicgft qenan ber Gewindeforn
tad) DIN 11 entfprechen.
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6. Sdrauben aus hirtbarem Stahl find nidht zuliffig.

7. Werben melrere Flanjhenfdranben mit gleichen
Bild 20 Bilp 21
o { o

Abftanden Fur Befejtiqung vedjtectiger ober elliptifdher Platten verwenbdet (vergl. Bild 20 und 21), fo
farm man fiiv ifre Bevedjuung annchmen, dafp die am ftivfjten belajtete Sdraube ben Drud
e (21)
e =R e ARt YR e TR 2
aut iibertragen hat; hierin bebeutet
r den geringften 2Abftand der Schrauben vom Sehwerpunfte der gebriidten, rechtedigen vder
elliptijen Fldde in mm,
¢ bie Gdraubenteilung in mm.
5. Wenn erheblidhe Biegqungsfpamungen 3u befiivdten find, wie namentlid) bei unbearbeiteten

Slidjen, Durdpbiegen der Flanjde, einfeitig licgenden Didjtungen ufiv., fo ift died bei bder Bemefjung
ber ©djrauben u beriidficditigen.

9. Die_glanjdye find fo ftarf zu maden, daf fie der Biegungsfpannung jowic anc) dem Durdy-
bie gen fiher widerftehen.

10. ©drauben unter 16 mm Aupen-Durchmefjer find moglichit zu vermeiden; Schrauben unter
13 mm Auen-Durdymefier find wnzuldfjig.

XIL Anfer und Stehbolzen,

XIT A. Aligemeines.
Bei der Vevednung der Anferbelaftiung darf die etwaige unterftiipende Wirfung anderer Stefjelteile
beriidjichtigt rerben.

~ XII B. Berednung.
1. Die uldjfige Spannung foll

bei gefdveibten Anfern und Stehbolzen aud Sdweigftalhlt . . . . . . . . . 35 kg/mm?
bei ungefdymeifsten Anfern und Stefhbolzen aus €dweifsftahl . . . . . . . . 5 B
bei ungejdweifsten Anfern und Stehbolzen aus Fluftahl . . . . . . . . . . G "
bei Anfern und Stehbolzen aug Kupfer fiir Dampjtemperaturen big 2000 ¢, . 1 .
bei Anferrobhren im Kernquerfhnitt ded Gewindes . . . . . . . . . .. 5,3

nicht iiberfdjreiten.

2. €8 cmpfiehlt jidh, die mit Muttern verfefenen Léngsanfer mit Gewinde in die Stivuplatten
ober Rohrplatten eingujdrauben, anferdem nidh)t nur aufen, jondern aud)y imnen wmit lnterlegjcheiben
und mit Muttern zu verfehen. Die Anfervohre find mit Gewinde cinguzichen und aufaalzen.

3. Die Lénge der Ectanfer foll fo grof wie irgend mdglich fein.

4. €8 empfiehlt fidh), in Dampiffefieln mit Flammrohren dicjenigen Niete, weldye die Cdanfer mit
ber Gtirnplatte verbinden, mindeftend 200 mm vom Flanmrohrumfang abjtehen zu lafjen.

5. Der Luerfdnitt der Edanfer foll im Verhidlinis ifrer Neigung zur Keffeladhfe grofer werden
al8 berjenige ber Lingdanfer.

6. Die gur Befeftigung der Edanfer dienenden Volgen und Niete fiud dem wirvkenden Strdjten
entfpredyend veid)lid) su bemeffen.

7. Werden ebene Stirmwdnde durd) Aujuieten von I-Tvdgern und dergleichen verfteift, fo follen
diefe -ihre Belaftung moglidhft unmittelbar auf den Keffelmantel iibertragen.

8. Bei ber Verfteifung feuerberithrier cbener Flachen durd @tcf)ﬁqlgvn jollte der Stefhbolzenabjtand
im allgemeinen nidt grofer als 200 mm jein.
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XIII. Biigel: ober Dedentrdger fiir Feuerbiidyfendeden.

1. ®ie freitragenden, nidt aufgehingten Trdger find wie ein Valfen ju beredjen, der auf die
Cnfermung 7 (vergl. Bild 22) frei auffieqt und an den Gtiibftellen der Dede durd) die Strdfte Velajtet
wird, welde fid) fiiv die auf ihn entfallenden Dedenfelder ergeber.

2. Die Zragfdbigleit des Dedenbledyes Fann in Redyuung gefrellt werden.

Vifp 22

3. Werben dic Dedentrdger aufgehdngt, fo find fie den veranderten Belaftungdverhaltniffer entjpredyend
31t Devedhnen,

XIV. Manniod- nud andeve Vudifdunitte.

1. Bei Anorduung won Berjteifungen der Ausfehnittrduder ift su beadyten, dafy unter Wmftdanden
durdy foldje DBerfteifungen Spammungen erzengt werden Fonnen, die 3u vermeiden find.

2. 3m affgemeinen folfen: die ovalen Mannlbcher mindeftens 300 < 100 nun weit jein; hiervon ijt
Iur bann abswweiderr, wemt fid) devart bLemeffene Mamnloher nur |dpwieriq anbringen lafjen.  Tie
fleinfte guldffige Weite it in diefemn Ausuahmefall 2803380 mm.

3. Die in den Lampfoom fiihrenden Cffmmgen find ftet3 fo zu Lemefjen, dafy dag Jmnere bded
Lomes fowie befjen Decfen- und Randerempen bder lUnterfudyung jugdnglic) bleiben.

4. Berfhlugdedel oder Mannlodjeinfaffungen (Rahmen) diirfen nicht aud Gufpeifen vder Temperguy;
Devgeftellt werben. Gie miiffen o gejtaltet fein, dafy bie Padung nidht Heraudgedritdt werden famn.

b. €8 cmpfiehlt fid), die Scdraubenbolzen bder Mannlodidedel bei Sefjeln fiir Hohe Dampffpannung
mit Gewinde eingujelen und 3u vernieten.

6. Die Rander per Mannlod- und der joujtigen Audfdnitte fiud ftets daun wirfjam u verjteifen,
wentt burd) dad Ginjdhueiden der Lodjer eine unzuldfjige Lerfwadung des Bledjes gegenitber dem
beabfichtigten ®rude cintritt, oder wemn gu bejitvjten fteht, bafy das BVled) durch) dag YAnziehen bder
Biigel und dergl. durdygefpannt wicd.

XV. Wafferfammer: und Teilfammervteifel

L et newen Kammer- (ancj Zeitfommer-) fefieln folfen  €dweifverbindungen des Hmlaufoled)s
(Bodenblechs) mit den Hohrplatten moglidft vermicden werbden. Ninbejtens muf; dies gejdehen im
itteren Teile der vorperen Wafjerfommer auf der dem Feuer zugewendeien Seite.

2. Die vordere Kammer (aud) Ieifammrer) ift mindeftens bei Nemanfagen fo gu Yagern, daf
chva anftretende lndidtigeiten der vorderem uud hinteren Sante ded Vobenbledh)s Deobadytet werden
foumen.  Jft die hintere unteve Stante ber vordeven Wafjerfammer durd) frempung, ohie Nietung und olue
Cdweifung hergejtellt, fo ift die Beobadtungdmoglidfeit nidt evforderlid.

3. a) Die hintere Staute der vorderen Sammer (auc) Teilfammrer) muf; Gei gefrempten Santen ofne
Hichung durd) Manerwert danernd wirfjam der ummittelbaren Bejtrahlung durd) dad Fewer und bder
umittel bayen Beriifrung durd) die Feuergaje cntzogen werde.

b) Jn den itbrigen Féllen muf dariiber hinaus bie Dintere uutere Stante bder vorderen Sammer
(oud) Teiltammer) jebem Cinjlup a1 Hoher Temperaturen dauernd wirflam entzogen werden. Das
Shupmanerivert muf in dicfen Fdllen fo ausgefiihet werden, dafj im Falle eines Schadens (ALGrand,
Cinjturg) die baburd) entjtehende Gefahr dem Heizer und dem Nnffichtsbeamten durd) Ginblid in den
denerherd bemerthar wird.

_ 4. Wemn pei beftehenden Anlagen dic Forberung des weiten Sapes der Jiffer 3b nidht crfiillbar
ift, fo mu, wenigjtend Gei gefdhweifster RNaht, diefe Naht ausreidjend medanijey gefichert fein.

XV Edliufjbemertung.
Xapt iid) bie Wiberftandsfahigeit cined SKeffeld ober eingelier Steffelteile nicht durd) NRechnmng
feftftellen, fo ift qegebenenfall3 dber Weg desd Verfudjed zu bejchreiten. '
Der Wafferdrudverfud) wird in folden Fallen sum Feftigleitdverjud) und ift dann mit dem weifadhen
Befrage pes beadyfichtigten DBetriedsdbruds audzufiihren.
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Grlanterungen sn den Werfitoif: und Vanvorjdirijten fiir Landdampifejjel.
Nllgemeines.

Die nemen Werkjtoff- wd Vuworjdriften fiic Landdbampiteljel find unter den gleiden Gefichis-
punften entjtanden wie die Vorjdrijten ded Jabhresd 1908, fie find in Fovm von feften. Vor{chriften
abgefafst, bie fitr alfe ben allgemeinen poligeilichen Veftimnungen itber die Anlegung vou Landdautpf-
feffeln unterworfencn Keffel giiltig fiud. JIn der Steigerung bder Leiftung und auf bem (Gebiete besd
Hodbructoampies ift jebod) der Dampfifeffelbaun in einer rvajdjen Enhwidhung begriffen. LWerkjtoff und
Sonftruftion Hoben fic) vielfac) geiindert, und fitr die Pritfung find neue wiffenjdyaftliche Crfenntnifje
mafgebend geworden, jo dafs €8 fich empfieflt, vor der BVeftellung dber Werlftoffe wegen per Bereinbanung
choa tweitergefenber Vebingungen mit dem amtlidjen Vorpriifer unter Bovlage der gur Crlduterung
erforderficdien Seiduungen in BVerbindung gu treten. (Vergl. § 24 der R. 6. O.)

©3 war aljo notwendig, die naturgemdf; furze Fajjung der Vorjdjrijten u erldutern, wm aud) in
Fiilfen Gefonderer iforberungen ifre vidhtige mwenbdung g gewdhrleiften.

Daljer hat cin Sonbevausidufy von Sachverftiubdigen aud den am Dampifeijeboefen beteiligten
Rreifen dic nadyfolgenden

nEridnterungen”
Deatbeitet und ferausgegeben. Sie enthalten teild Angaben, die zur Grlduternmg der Werfjtoff- wud
Bauvorfdriften dienen tiunen, teild behanbdeln fie Fragen, die trof der ihnen von verjdyicbenen Seiten
beigemefjeren Wichtigleit sur Aufnahue in diefe Vorfdriften noch nidyt geniigend abgefldirt find. Cs
bleibt Gefonberer [bereinfunft fiberlaffen, wie weit und in welder Form Diervon Gebrand) gemacht
werden joll.

Grelauterungen ju den Werkjtoffvoridriften fiir Landdampifefjel.
3u 1A, Pritfungen.

Nad) den fritheren Materialvorfdriften waven die sum Vaw von Stefjeln verivendetenr Werfftoife
wie Winfeleifen, Nieteifen, Niete, Anfer und Stehoolzen, weldye ausd Werfjtoff von weniger als 41 kg/mm?
Seftigleit Hergeftellt wavem, nur damn gu pritfen, wenn bied befonderd vorgefchrieben war, wihrend nacd)
ben nemen Beftinumumgen fiiv diefen Werfjtoff, falls nidht eine Abnahme dureh) Sadjverftindige befonbders
vorgejdjrieben ift, ertbefheiniquugen beigebracht werden wiifjer.

iic das rteil bed Sachverftindigen ift die Sewntnis ber Borgdnge bei der Werfftoffheritellung
und ein Ginblid in dad Jertigungdverfalhren widtig. Daber ift dem Sadjverftindigen i den Borjdyrijten
bad Recht auf Ginfiht in den Fertigungdvorgang eingerdumt, jowie dem Lieferwert auferfegt worden,
pem Sadjverftindigen auj BVerlangen die Herftellungsart des8 Wertjtofjes und dev demijchen Zujanmmen-
jebung der ©dmelze befannt zu geben.

Obwoll die demijge Sufammenjepng des Werfftoffes feine Cigmung fiir den Dampftefjelbon
beeinflufzt, hat man von beftimmten Borjdriften fiiv die Jujanumenfegung abgefeher, weil nod) feine
TNbereinftimmung Hievitber u erzielen war und die Durdfiiljrung der demijhen Analyfe i laufenben
Abnahmegefddft faum mbqlich ift.

Nad) der Imfiht der Sadjverjtandigen ift der Serbidhlagverjnd ein widhtiges und aud) viclfad)
angewandted Priifverfahren, um den Glithzuftand der Vleche feftzuftellen. (Bexgl. Crfahrungen der Ler-
einiqung der Grofifeffelbefier mit der Stubienprobe, und die am Sdluf; ftehenden Literaturnadeife.)
S Hinblid auf die nod) nicht abgetldrten Meinungen ift vorldufig davon abgefehen, dben Kerbidlag-
verfuch in die jebigen Borfdriften anfzumnelmen.

3u 1B. Zuridtung der Proben.

St den sterbjchlagverjuc) wurben Funddit Probeftibe vou 30 mm Hihe wnd 15 mm Brudjquer:
jopuitt mit 4 mm Rundferd und ciner Breite gleih der Vledhdide angewandt. €5 geigte fid) eine
Beeinflufjmrg ded Grgebnijffes durd) die Prolenbreite, die vor allem bei Bledjen vou mehr ald 20—25 mm
Dide eine Ynberung uotwendig macyte. Auch die Abhingigleit des Crgebniffes von der Temperatur ber
QWroben bei der Pritjung twurde exfannt.

@3 yourden daher aunddjt Novmalproben vor 30 mm HEGe und 15 mw hohem Vrudyguerjdpritt
mit + mm Ruudferd angewendet, bei Bledhen unter 25 mm Dide mit der Vledhdide als Probenbreite
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Bei Blechdicden iiber 26 mm wurde die Probe -einjeitig bearbeitet, jo dag die- halbe Vledhdide oder, wenn
fie mehr ald 20 mm betrug, diefez Map al8 Probenbreite genomnien rourde, wobei die Walzhaut auf
ciner ©eite verbleibt.

©piter Jourben einfeitlide Probenbreiten vorgefdhlagen, und war jolde

1. von 15 mm, Brudquerfdunitt 15 15 mm, Hohe 30 mm, Rundferb 4 mm;
2. von 10 mm, Brudhquerjdnitt 10 x5 mm, Hohe 10 mm, Fundferb 1,3 mn.

Die gurgeit gebraudliche Probeform ift die u 1) angefithrte.

Vei Bledjen von itber 15 mm Dife werben surzeit die Probeftdbe fo entwommen, daf immer
abwedhfelud auf ciner Geite die Walzhaut verlleibt. Bu Ctudiengweden empfiehlt e3 fich, bei Vledjen
bou etwa 10 mm Dide und daviiber aud) die mittleren Teile u pritfen.

Der Probejtab gu 2) erfordert peinlich genaue SHerftellung.

©Dte Pritfung wird durd) die Temperahwr wefentlic) beeinflugt und im allgemeinen bei immer-
temperatur vorgenommen.

Ju 1C. Abnahme dev Werkjtofie. .

Bu Biffer 7: Wiederholen fich ungiinjtige Ausfalle infolge von Fehlftellen der Proben, jo ijt zu

beadhten, pafy die Wroben in eine Bledhzone fallen funen, deren Pritfung garnidht vorgefehen war.

Ju 11. Sdweifitafl.
g €3 lp_irb empjohlen, Scpveifftafl s Bau nener Dampffefjel nur nody fiir Niete 3u verwenden.
‘[f‘f’ﬂefff)fﬂlleu ift im iibrigen die Verwendung nidht; e3 gelten al®dan die i den Materialvoridriften
(Bl:"s’r)m"le Anlage 1 der Allgemeinen polizeilichen Vejtimmungen iiber die nlequng von Landdampf-
fefjeln voin 17. Degember 1908) enthaltenen, fiiv Schweifseifen gitltigen Bejtimmungen.

3u 1L Finjiitayl.  A. Blede und Kefjelteile.

ou UL A2 Angahl ber Probeftiice.
ol Goweit Sterbjdlagproben veceinbart find, wird durgeit von jeder Walzplatte am Kopf- und Supenbde
Je eite uerprobe entuommen.

E)Z_ar[)'ben fritheren Beftimnumgen waren, folls Wertbefcheinigungen in Jrage famen, von dem
Verftoff eimer Lieferung in der Regel nur vou jamtlichen Blechen, die im erften Feuerguge liegen, mnd
voi 50 v. 9. ber fibrigen Bledhe je eine Duerugprofe und eine Dartbiegeprobe zu entnehuien; jebt ift
vou jamtlihen Walzplatten je eine Cuergugprobe und cine Abjdredbiegeprobe von der Mitte des Sopf-
ended und vom Rande bes Jupended 3u entuehmen.

Sulll AL Anforderungen.

Die Tabelle fiber die Dehnungswerte in den LBorjdriften ftammt aus den 90 ex Jafren und ivar
damalg aufgeftellt worden fiir ©tdbe von 300 mm? Cuerfdnitt bei einer Meflange von 200 mm. Diefem
Luerfdhnitt von 300 mn2 eutjpridit etwa der rumbe Normaljtab voun 20 mm Durdymeffer. Damalg war
bie iiblide Bleddice 8 6id 15 mm. Mit gunehmender Blechdide erfdhien eine Anpaffung der Proben-
querfnitte an die Dehmungswerte erwinjdt. Die Probenquerjdnitte wurben daher in AbYdngigteit von
§Er Vlechdide beqrenst, wobei teilweife nod) fiber die ausldnbifhen LBorjchriften, die fiir dentjhe Keffel-
lieferungen in Jrage fomumen, hinausgegangen wurde.

Bei dem bergang 3u Keffeln Hiherer Driice wurde die Sorderung aufgeftellt, ben Jujomutenhang
bf" S43“3[’Emmerict)uitte wmit den Dehnungdwerten fdharfer audzudritden. €8 wurbe daber auf Grund von
\l’eff’t"belT Profefjor Baumanns die witen folgende Sahlentafel aufgeftellf, welde bdie Jufanumenhange
5‘{"‘@“ Sugfeftigteit, Probenguerjdnitt wid Dehuung genauer fenngeichnet. Diefe Sablentafel ftimmt
it Borfehlagen libevein, bie Baudireftor Harfmann-Hamburg auf Grund praftijher Crfahrungen bereits
or dem Striege gemadyt Hatte.

] Mindeftbehuung in %
o f e
Seftigheit in kg/mm: . | 35 | 86 | 37 | 41 |43 44 15 | 46 | 53

%roﬁenqu_erfd)nitt in

-

mm® B8 500 . . o 27 | 26 | 25 fod §oe3 § 2 a0 20 |18
itber  500—1000 . . ] 29 ' 28 | o7 L9 2d 23 b 22 | 2] | 19
itber 1000—1500 . .| 80 ’ a9l 28 | 27 4 95 4§ 24 [ 28 [ 22 1 20
itber 1500—2000 . .| 1 30 | 20 | 98 | 26 | o5 | 2 ' 23 l 21
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Sitr ben Serbjdhlagverfuch liegen 3. At. zafhlenmdpige Ergebniffe in grojerem lmfange fitr Bledje
von 3451 kg/mm? Feftigleit vor. ©3 founen dedhald aud) nur fitv bieje Bled)forten Anhaltdiwerte
genannt werden.  Fiir den Kerbjhlagverfuc) wurden auf Grund der bidherigen Grfahrungen fiir die
Bled)jorte 834—11 kg/mm? folgende Mindejtwerte vereinbart:
bis 15 mm Probeudide . . . . . 10 mkg/cm?
itber 15—20 mm Probendide . . 8mkg/em?®
Jm Bereid) einer Probendide von 20—25 mm wurde anfénglid) 8 mkg/cm? vereinbart, dabet ergnben
fich aber Scpwierigfeiten, weil die Werte beveits in das Tritifd)e Gebiet ded Kerbjdhlagverfuched fallen fommen.
Giiv bie 3. Bt. gebraudyte Probe von 15 mm Breite ift ber Mindeftivert von 10 mkg/em? vereinbart
worden. Jm itbrigen find 3. 3t. (1926) im Kaifer Wilhelm-Inftitut fiiv Cijenforjdung und feitend der Ver-
cinigung der Groplejjelbefiber Verfudge im SGange, deven Ergebniffe abzwwarten find. Fiir die Probenform
von 10 mm Breite fehlen nod) Crfahrungdwerte. Der nach) den Ligherigen Abuahmen erreichte Minbeftwert
von S mkg/em? fiiv Blechforte 1T ift nod) umftvitten und muf dareh weitere Vervjude nadygepriijt werbder.

3u 111 K. MWaffer= nud Anlerrohre,
Bu 1. Allgemeines.

ad) den fritheren , Materialvoridhriften fitr Landbdampffefjel” waren Wajfervohre mur dann gu priifen,
wenn pied im Eingelfalle vom Vefteller vorgejdrieben tvar.

IMit der Steigerung der DampforiiFe und der Dampfleiftung i neuefter Feit Hauften fid) and) die
Sdyndenfille an Wafjervohren. Diefe Falle find ecinerfeitd auf die Betriebfithrung (itbermipiger Neffeljtein-
anjas, 6lhaltiges Speijervajjer, ortlige Mberhibung durd) Stidhjflanme und bdergl.), anberverfeitd auf Werf-
ftoffehler uriidjufiihren. Sorgfiltige Vetriebfithrung und Priifung der Rolre ift daher erfordertic).

Die lnterjudumg gahlveicdjer jdjadhajter Rofre zeigt als lrjadje in der Mehraahl jogenannte Falten
und {djarfe Riefen, die einer Mantellinie eutlang oft iiber die gange Rohrlinge verlanfen uub die Rolr-
wand gang crheblid) fdpwiaden. Diefe Herftellungsfehler find indivibueller NMatur, d. §). fie fonuen an
jedem eingelen Roljr auftreten; cine Jorgfaltige Vefichtiqung jeded Nohresd auf diefe Fehler hin ift dalher
vovgefdyrieben. Fernmer ift in den Vorjdjriften vorgefehen, dafy bei bejonberer Beanfprudjung nod) weiters
gefende Rritfungen vorgenommen werden finuen. Nad) Anficht der Sacdjverftandigen Fommt hierfiir die
Wiederholung ded Wafjerdrudverfuched an ciner qroferen Angahl Robre und vergriperter llmfang der
medyanijdhen Lerjudje in Betradt.

Rohre gewdhnlicher Hanbeldgiite find fiiv Dampilefjel andgejdlofien.

Dic Borfdyrift, daf der Herjteller den guten Glithauftand der Rohre gewahrleiften muf, bejagt nidt
ofne weitered, daf fic nadh dem Formprogep nohymals Gefonders ausgeglitht fein miijjen; e3 gibt Ber-
fahren, Oci denen das NRobhr fo warm bdie Herftellung verldft, daff nodhmaliged Gliihen nicht unter allen
Umftdnden crforderlid) ijt.

Bu 2 Abnalhmeverjudye und Auforderungen.

Vei Anjftellung der in den Vorjdriften angegebenen Sahlentafel und Formel ur Vevednung dex
Wanbdide der Rofhre ift die vorgefehene Minudtolerang (bei Langen vou Hoditend doppeltem Durdymeffer
an vercingelten CStellen 0i8 gu 20 v. $H.) beriidjidtigt worden.

i ftart gefriimmte Rofre find Jufdhldge su den ervedymeten Wanddiderr vorgefehen, weil Oeim
Biegen bie gegogene Fajer geldngt und gejdwadt (evtl. falt geredt) wird, und meijt gevade bieje Stellen
bem Ginflufy der Feuergafe befonderd audgefepst find.

A, ftarf gefritmmte” Rofre fiud foldhe angujehen, deven Vieguugshalbmefjer fleiner ijt ald der
fitnjfadge Rohr=Luendurdymeffer.

Vet gefritmmten Rohren ift ferner befonders darauf gu adyten, daf die Duerjdnitte in den gebogenen
Ctellen moglichft freidrund find, wasd mit dem Tajter fejtgeftellt werden famn. Sind die Querfdmitte
unvund, fo wird an den Stellen mit groferen Durdymefjern der anhaftende Kefjeljtein durd) den BVohr-
fopf nicht voll bejeitigt.

Vei Verfeuerung von Rofhbrauntohle empjiehlt e3 fich), aud) bann die Rohre der zweiten Hofhrreihe
st verjtarfen, wenn fie durd) die MNofhre der crften Rofrreihe gededt {ind, weil fie durd) dic feqende
Wirkung der Raundygaje und dburd) Nadjverbrennung |tark feiden fonnen. ’
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Die vorgejdricbenen Verfudpsdriife entfpringen der Noerfequng, dafy die beim Wafferdrudverfud
auftretenpe Beanfprudung in feinem Falle 2/, der Stredgrenge iiberfteigen joll.

Bu 3. Anzahl der Probeftide.
©oweit der nad) Biff. 21) geforderte Jugverfud) an Rohren mit itber 140 mm AuBendurdmefjer

b mindeftens 5 mm TWanddide erfolgt, ift finngemalp aud) der AL)dredbiegeverjiud) an den nad) Fiff. 1h)
Derzutellenden Probeftaben vorzunehmen.

Bu 4 Anforberungen.
Al3 geeiguete Form bed Borbelverjudes wird ein 2Auftreiben mitteld Dorn big 45° Jeiqung der
BWinde mit nadfolgendem lmbaorbeln mitteld der Hammerfimne angefehen.

Bu 1V. Stabhlgui;.

Gemdf; § 2 der alfgemeinen poligeilichen Beftimmungen itber bie Anlequng vou Landdampffefjeln
vom 17, Degember 1908 war die BVevivendung von Formiufeifen (weidgem Stahlgup) fiir alfe nidht im
erften Feuerguge der Keffel liegenden Ieile geftattet.

IMit der Cteigerung ded Dampforuded Hat allgemein die Vevwendung von Gtahlguf griferen
lmfang angenommten, and) werben Teile von Apparaten und Majdyinen, die oft Stahlgupitiicfe von gang
erheblicier Grige aufieifen, neuerdings gweds LVevwertung von Abwarme ald Dampferzenger ausgebaut.
G3 ijt baher erforberlich geworden, Pritfvorfdriften fiiv Stahlgufy aufzujtellen.

. Werljtojfe, wie Temperqujy oder Souderqupeifen, dad unter Jujag von Stahljdyrot erjdmolzen wirbe,
findb von ber Berwenbdbung ausddriidlid) audgefhlofjen. Soldhe Werfjtofie bditrfen, fbeveinftimmend mit
DIN 1681, nidyt al8 Stahlgnf; begeichuet werden.

©tablgufy mnf ofne weitere Behandlung id)'mieb[mr fein. Fiir die Jille, wo Stahlgup feucrgejdhveift
werden foll, Tommt die Staflgufforte T ber Vorfdjriften mit einer Feftigleit von 3545 kg/mm? in Frage.

Die Gtahlgupforte IT ift in der Feftigleit mur nach unten bejdhrdntt. Die Befdjranfung nad) oben
ergibt fid) von felbft durdj die erforberlidhe Mindeftdehnung.

Da Stahlgup feine Verformung purd) ©ymieden . dergl. erfibrt, jo ijt jeine Giite im wefentlichen
neben der Jufammenjepung der Sdmelze vou ber Glithbehandlung abhingig. ¢35 find niht alle Her=
ftellungsverfahren fitv alle Gufjtiide gleiwertig. Die Herftellung von Stahigup ift Lertrauensjadje.
Der Befteller eined grifseren @tiidfes wird diefes von Fall gu Jall beadhten wmiiffen. BVon grofer Bebeutung
ift gecignete Fovmgebung. €3 ift Sadje ded verantwortlichen Konftruftenrs, fid) and) iiber alle diefe
Lerhiltnifje gritndlid Aufjhluf zu verfdaffen.

Der Nadpweis iiber die Crfitllung der Giitevorjchrijten wird durd) die Priifung angegojjener ober
in Musnahmefillen Yefonders fii fich gegoffener Probeftibe exbracit. Da bad Grgebnie ber Priifung
eted eingeluen Probeftabesd im allgemeinen nur itber die Giite ded gur Schmelze verwendeten WerTjtoffs,
nid)t aber fiber die Gigenjdjaften bes cingelnen Stiies Jelbjt ausjagen fann, befteht in geeiqueten Féllen
1od) bie Miglichfeit, die Gutnahme von Rroben aus dew Stitt fel6ft zu veveinbaren, um fich fiver defjen
Cigenfchajten zu vergetwijjerit.

Jeben den vorgefojribenen Pritfungen famn fiiv ben Nadpweis guten Werfjtoffs und quter Glith-
bebandlung bie demije Analufe, die metallographijthe Schlijfprobe und befonders der Serbichlaguerfuch
hevangezogen lerder.

. Vel DuvdhfiiGring des Rerbjdloguerfuches haben fich auf Grund vou CEriahrungen jolgende Werte
fliv be Rerbzahigteit an angegofjenen Probeftdaben alg errcicdhbar evgeben:

beif@tahloupel o . 6 mkg/em?

" " e SR g NE e 4
_ Die angegebenen Beredmumgsfeftigleiten von 4 kg/mm? fiiv Sorte I wnd 5 kg/mm? f'l"l),‘ ©orte 11
bieten ouc fiic higere Temperaturen wodh geniigende Gicherheit, indeffen empfiehlt e8 fich, micht e dev
Borfdrift entfprecjend bei Mberfcjreitung vom 3000 C der Verringerung der Ferreiffeftigheit Fechnung
8U tragen, fonbern aud) bas Berhalten bei Detterbelaftung und Hohen ‘-Ig'mperat__ureu 3u [)El'lltflld)tlgﬂ‘l.
Ju Befonderen Fllen ift die Verwendung von legiertem Staflgul gu erwigen, fiir deffen Bewertung die
Boridriften unter VA. und VC. gu beadhten find.
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Die Vorjdrijt befagl, daf bie Stiide feine Gujfehlev haben diirfen, welche die Velwendbarlett und
Bearbeitbarleit bed CStiided Leeintradptigen. ALS jolde Fehler find angujprechen: Spammngen, Blajen,
Lunfer, jhwammige, pordfe und Harte Stellen, Shlaceneinfhlitije, Schrumpirifje und linterjdjreitung
ber Wanbdbide fiber die guldffige Grenge. Die Tberfliche von Stahlqusjtitcfen ift inmrer mehr ober weiiger
rau) und narbiq; fie foll aber dodh inmerhalb diefer natitrlichen Vefdhaifenfeit moglidhft jauber und. gleidh-
mépig fein.

©8 witd nidht immer moglich fein, alle Fehler eined Stitdes fejtauftellen. Jn marndjen Fillen wird
e8 erforberlid) fein, verdiiditige Stellen blanf u madjen, in mandjen wird exft bie Vearbeitung die Fehler
3t Tage forberit.

Dag Ginverftindbnis ded CSadyverftandigen 3u Ausbefferungsurbeiten ijt aud) in joldhen Fallen
erforberlid), wo nad) Schweifarbeiten das nadtragliche Ausglithen unterbleiben fofl. Diefes Ausqlhithen
farm wnter lmfténben nidht mehr angdngig fein, wenn dag Stitd beveits zu weitgehend beavbeitet ijt,
ober e3 fann al8 nidht erforderlid) unterbleiben, wenn die Veanfprudung ded Stitdes gu geringfilgiq erjdeint.

3u V B. Qupjer.
Die in ben BVorfdyriften geforderte Hugfeftigleit des stupfers von 22 kg/mm? foll bei weid) gegliihtem
Bujtande vorhanbden fein.
3u VL SKefjelteile.
Bu VIA. Grifjere Kefjelteile, geprejste Sejjelteile.
Bei nahtlos gezogenen Vierfantrohren fiiv Mberhiger, Seffelfeltionen wnd devgl. empfiehlt es fid),
pen Wajjerbrudverfudy mit bem doppelten Vetriebsdrud ded betr. Kefjeld, minbdeftens aber mit 10 kg/cm?
[Tberdrud vorzuehmen.

8u VI B. liberlappt fencrgeidhweijste Seficlichiifie nud Seffeltvommeln.
€8 empfieflt fidh), an den Sdiifjen fitv hodjbeanfpruchte Keffel an jedem Ende einen efwa 50 mm
Dreiten Probenring guzugeden, dex die gefamte Warmebehandlung des Werfftiices His gur fertigen Trommel
mitmadht und dem Fwed bdient, den Gliihzuftand Gefonbers in der Nihe der Sdweifnaht fejtgujtellen.
Vet Trommeln mit angeftaudyten Biden werben dicfe Ringe vor dem Anjtaudjen abgejtocdhen und damn
jpater gujammen mit ber Trommel ausgeglitht. Die Proben find vor dem lepten Ausglithen gu richten.
Qm iibrigen fiud die fiiv den Kerbjchlagoerfud) bei Kefielblechen gegebenen Jtidhtlinien gu beadjten.

Crlauterungen 3u den Vauvoridyriften fitr Landdampifeficl,
3u 1. Allgemeine BVejtimmungen.

Die in ben Vauvorjdyriften enthalteren Beftimmungen gelten fiir die Bemefjung der Teile jamtlicher
Landdampfleffel bewdhrter Bauart und Jorgfaltiger Ausfiihrung.

SHeandelt e8 fid) dagegen um fefjel von ungewdhnlider Bauart vder Grofe, oder werden die Lampi:
fejiel aufergewdhnlich beanfprucht, ober Herrjhen im BVetvicbe befondere BVerhiltnijfe (bejonders geartetes
Speifewaffer, aufergewdfhnlicge Temperatur, Warmeverteilung und dergl.), fteht insbefondere gu erwattert,
baf; die Temperatur der Wanbungen wefentlic) Hoher ausdfillt als 300° C, fo ift joldjen Sonderverhiltnijjen,
ingbefondere dem Verfalten des Werfjtoffed bei hiferen Temperafuven Veadytung zu jdenfenw. Durd)
geeignete Ginrichtungen find bic SKeffelwdnde, indbefondere dic fibercinanderlicgenden Vlede daum Fu
johiigent, wenn mit einer Hoferen Criwdrnumg der Bledhe durd) die Heizgaje ju vedpmen ift.

Fiir mittleve Verhiltnijje faun angenommen werden, dafy die Wanbdtemperatur eimwandiger feuer-
berithrter Sefjelteile upw. um 100° C {iber ber Gattdbampftemperatur liegt. Doppelte ober dreifache
Bled)dicen verurfadjen ebenfo wie jtarfe Verunveinigung ded Kefjelinnern hiohere Crwdrmung.

uj die BVedeutung der mit jolgen Crhiungen verbumdenen ungleihmdpigen Wivmedehuungen
wird befouderd aufmerfjom gemacht. Sie Fonnen Srtlich jein oder fich auf grofere Ausdehnung erjtreden,

Bei Kefjeln mit grofer BVauhihe ijt der maBgebende Dampforud um den Dvud der Waijferfaule
au erhoben.

. ufer der Cinbaltung der in ben Vorjdyriften unter Jiffer 1 a bis d eingeln aufgefithrten Anforderungen
an die Herfteflung empfiehit e3 fich, audy die Erfiiflung der nadyjtehenden Ridhtlinien zu beaden,
wobei 8 demt Befteller freifteht, eine Vaiibertvadung mit dem Herfteller zu vercinbaven:

Alle Teile, indbejondere Vleche und Rofre, follten vor und aud) wifhrend der Vearbeitung: jorgldltig
befichtigt werben. _ )
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Tie Bledhe und Bdden jollien mit joldhem Mbernaf bejtellt werden, dafy die Ranbder mit fpanabfebenden
Werfzeugen devart bearbeitel werben fdnuen, dafy der Einflufy des Sdjevenjdnittes ober Scyueidbrenmers
nad)y Moglichkeit befeitigt wird.

Da die Giite der Arbeit ciner Stefjelfdhmiede nady dem Umjang der Leim Fujammenban nod)
erforderlichen mvichtorbeiten 3u beurteifen ift, jollie ein Mindejtmap von Nnridtarbeiten angeftrebt
werden.  Die gu verbinbenben Teile miifjen anf der ganmgen Fldade ofne erheblide Ymfpanming jatt
Gufeinamnder (iegen.

Burichten, Biegen, Bordeln w. f. f. miiffen mit miglicer BVorficht ¥alt ober bei geeigneter Temperatur
criolgen. Sugbejonbere miiffen die Blehe und Lofchen ylindrijcher Kefjel bid gu den Kauten auf der
Majdyine gebogen fein. Gin ftiichveifed Anbieqen der Blechftiide Famn leidht u Shddigungen des Werf-
ftoffes fithren.

Weldje Srimmung falt evteilt werben darf, Hngt vou dem Werkjtoff und dev Avt der Formgebung ab.

dormgebung von Blechteilen darf niemald in der Blawwdrme crfolgen. Die Verwendung von
Sdweifs- und ©ducidbremern gwm Lwdrnen von Vledteilen ift unguldjfig.

Wo AWmwdrmen trtlicher Stellen notwendig wird, jollte died ftetd in fo grofien JFladen erfolgen,
bafs Forménderungen aufierhald der votwormen Sone ausgefdloffen find. Mit bejonderer Sorgfalt ift
barauf gu achten, daf; falte Stefjelteile beim Anpaffen erwdrmter Teile nicht unzuldffiq warm iwerden.
Auj das vorficdtige 2Abfiihlen angewdrmter Bledteile ift bejonders Wert zu legen.

Cin etwaiged Einfdjrumpfen von Boden ift mit der ndtigen BVorficht auszufithren.

Die gum Anvidhten der Vledje erforderlichen Seftloder fiud zu bohren und fo anguordnen, daf
beim Bujormmenbau fatted Anliegen gewdhrleiftet wird. Stangen ift aud) bei Heftldhern unguliffig. Die
Oeftlbcher follen fo viel fleiner gebohrt fein, daf; fie gu voridriftsmagigen Nietldcdern aufgerieben werden
fommen.

Dag WVerfenfen der Aufenfanten bder Mietlocher ift vorgefdhrieben, wm einem guten Cuerjdhnitts-
iibergang vom Mietfdhaft sum Nietfopj u erveichen.

Bum Aufreiben nicht genau paffender Yocher ditrfen nur jdharie Werfzeuge verivendet werden, weil
erfahirungdgemdfs durd) fumpje Wertzenge erhebliche Babigleitsverminberung bewirft werden famn.

Gewaltfames Dornen ijt unguldffig, ebenjo Verfpannen wnvollfonumen paffender Teile.

Die Befeitigung von falje) gebohrten Nietldcjern ober jonjtigen Bearbeitunggfehlern fjollte im
Cinvernelmen mit dem BVefteller erfolgen. Die jorgfdltige Herftellung der Nietnaht ift von Defonberer
Widptigleit. Alle Nietarbeiten jollen fo audgefithrt werden, daf jede Bejchaviquing deg Kefjelbleches
vermieden und der qriftmiglice Gleitwiderftand dev Verbindungen erzengt wird. Veim Mafchinennieten
ift bie Kontrolle wud OAufzeichnuung der Nietfraft und Schliehzeit empfchlendwert. Der Nietvrud ift
entfprechend den Cigenjdhaften des Wertjtoffed von Bled) und Aieten zu wdihlen. Cindriide um bdie
Niete Devium tomen vom Nietftempel heveiifren und deuten auf zu hohen Nietbrud. Pentrifhe Lage
oer Niettdpfe gum Nietlod), wic fie durd) Nivnermorton leicht feftzuftellen ift, feimgeichuet fovgfdltige Arbeit.

Bledhhalter find im Allgeneinen au vermeiven. Mangelfaft ausgefallene Niete find audgubohren
und gu erfefen. Die Niete und Bleche ditfen nicht purd) Anfprien gefithlt werben. Die Niete miiffer
bor dem Gingiehen quf ihre gange Ldinge auf richtige Temperatur gebracht werden.

La bei nadj innen undichtent  Nietndhten und mangelhaftem nliegen der Vledje ﬁeﬁel.waﬁer
awiidhen die Seffelbleche eindringen faun und der jid) abjefsende Keffelftein den Wavmedurdjgang nermmb.crt,
ift ein Berftenmen von inmen wichtig.  1lm cine Befeadiqung dev Bledje durd) das Verftemmen tunlichit
80 vermeibey, empfieflt jid) da3 Hohlftemmen.

3u 11, Beruietung.

{loerlappte Mantelnihie Haben Hohe Biegungsbeanfprudhung dev '%Ied)e im @5efo[ge 1£ub [orI'teu bei
hoheven Driiden vermicben werden. Vei VBledhen mit Hihever %efﬁg_fe[t ok 4.’.1 i e e f{e =
ben Borfdjriften fiberhaupt nicht ausgefiifet werben. Vorgugiehen ift in allen L onnel diengricijing,
Wobei die dufere und inmere Stemmfante Gei nidjt ausgezacten Lajhen nidyt fibereinanderliegen foll.

Biegungsbeanjprudung aud der Vernietung fonn aud) bet wicht R L S Pty
nietung auftreten. - ' -
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Ju IV. Sdweiung und Vearbeitung im Fencr.

Su IV A. Hitgemeines,

dm allgemeinen find unter guverldfiig arbeitenben Fivmen Joldje zu verftehen, die grofe Criahrungen
i Sdpweien von Refjelblechen befien und iber gwedentfpredjend ausgeriiftete Avbeitsftitten verfiigei.
Die Crfahrungen erftreden fidj dabei nidht mue auf den eigentlichen Arheitdvorgang, fondern vor allem
anf die gwedmdgige Audwahl Hes Werljtofjes, dic Stenntnis der metallwvgifGen LVorgdnge beim Sdpoeifen
und auf die Nacdbehandlung der Cdeifnaht.

Je nad) ber Avt der Erhigung und Jufoumnmenfiigung, fowie je nad) Formgebung dex 3u verfdpveigenden
Vledhtanten werden verjdjicdene Avten der ©dweifung unterjieden :

pyenerfdweiBung”, aud ,Hammer- oder Prepidpoeipung” genannt, Lefteht in der Sujanumen-
fiigung der zu verjhweifenden LWerljtofiteile unter Drud (Hamumern obder Preffen) mit ober ofjue
sujdpliche Amwendung eined gleihen ober verwanden Werljtoffed nad) voraufgegangener Crhibung bi3
gum teigarvtigen Jujtand im Kofs- (Stof{chweifung) oder Gasfeucr (Waljergadfdpveipung). Das
Jufemmenfiigen erfolgt entweber burd) [tumpfes Oneinanderftofen wnd Jujammenprefjen der Ranbder
ber Wertjtoffteile (Stumpfjchweipung), dureh lbereinanderlegen der Riuder und Uusftreden der iiber-
qreifenden Teile (Iberlappungsfdpveiung), ober burd) Cinlegen mit Cinfhmieden eined steiles in bie
abgejirdgten RNander ded Wertjtoffes (Keiffdhweifung).

nSdmelgidweifung” Gejteht im Bujammenfiigen ber zu verjdjweifenden Lertjtoffteile dburd
Cinfdmelzen eined fromben obder wefendgleichen, befonbders Bierzu geeigneten Werkftofies dhnlicher
Bujanunenieung in Drahtform (SdweiBdraht ober Elettrode) ofjne mwendung von Drud (das ehwaige
Hammrern ded eingefdhmolencn Werljtoffed wird Hierunter nidht verftanden) unter gleidjzeitigem Grhigen
per Blecdhrander mitteld einer Sdmelsflamme (in der Regel Acetylen-Sauerjtoff) ober des cleftvijdhen
Lid)tbogend (in der Regel Gleichftrom niedriger ©pannung bei hHoher Stromftirfe). Dad Sujanumnen-
fitgen erfolgt durd) Bufonumenftofen der Rénbder Gei gIeid)gcitigemVSJI[de)riigen berfelben. in V- opber
N=gorm.  Gine Bergiitung der Sdymelzideifudhte wird burd) nachtrigliches Durdjjdymicden bes vorher
entfprecjend verftirlt aufgetragenen ©dmel3ftofes eraiclt.

wCleltri{de Gtumpfidhweifung” nad) dem reinen Widerftand3verfahren und nadh dem
Abjchmelzverfahren.

Die nad) den cingeluen Berfahren hergeftellten  @dyweifverbindungen find in begug auf ihre
Sejtigleits- und Bahigfeitseigenjhnjten nidt ol3 gleidpwertig angufefen; s nuf; pafer diefer Umjtand
bei der Verwenbung gefdeifter Konjtruttionsteife entfprechend Recdjung qetragen werbder.

Dag Ausglithen der gefchweiften Teile vor iweiterer Berarbeitung ift, weil vou ausfhlaggendem
Cinflufy ouf die Gigenfdjaften der Schiveiffnalt, im allgenteinen ju fordbern. 3 gehdren dagu eimvandireie
Glitheinvichtungen und Vorvidhlungen, bdie Gewdbhr dafiiv bieten, bdaf; das audzuglithende Stit feine
ungulaffigen Formdnbernugen erfalut.

S Audnahmefillen fanun nady forgfaltiger Pritfung vowm Gliihprogef abgefehen werden (Aus-
DefferungBarbeiten an Geftehenden Stefjelanlagen, die teits gefdweilt und teild genictet find, einelne
fleinere Gtugen ujw.). Die ©dweiungen an Femerlddern und an Cauterfiedern bei Deftehenden Fleinen
Senerbuchfefjeln erfheinen bei guter Ausfithrung unbedenflid).

Nad) den gurgeit vorliegenden Erfahrungen bietet von den verfdjiedencit Edhveifiarten die iiberfappte
Bafjergasicyveifung bei jodjgemdfer Ausfithring die hidjite Gewdhr fitv eine den u ftellenden An-
forberungen entjpredjenbe Verbindung 3weier Stonfteuttionsteile.  Die gufipliche Amvending von Siderheite-
lofchen Tommt Dhievbei nicht in Frage.

Sm allgemeinen gift fitr Jlukftahl eine Feftigteit von 48 kg/mm? a8 Grenge guter Sdweif;arbeit.

Das nacdhtragliche Ausgliihen ijt allqemein grundjagli)y und unabhiangiq von der Art der Veaus
jprudung empfehlendwert.

Der Wortlaut der BVovjchrijt in IV A 2 foll bdie Amvendung  der Sdymelzidpweifungen bei Auf-
treten von Drudbeanfprudjumgen nicht ausfdlielzen.

Die Forderung i 1V A6, wonad) durd) Sdmelgjdpocifing  fergeftellte, auf Jug Deanfprudyte
Nahte fetd durd) Lajden oder andeve gleichwertige Konftruttionsteile jo au fidern find, dafy die auf die
Berbindung wivfenden Krifte von ifuen aufgenommen werden fonnen, ift. Houptfadlih fiiv qrifere
Mintel und andeve grofere Keffelteile gebacht. WVei fleineren Qeffelnr, dic mit ganz geringen Driicen
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arbeiten (3- B. Vulfanifievfefjet, Steffel fiiv Vitgelmajdhinen und dergl.) und fleineren Re'[ielt'ei[eu,~ bet
Denen pos nbringen von Sidherheitslafden 3u Hugutriglicdyfeiten fithet, follte e3 dem Fuftdndigen Sach
verftdndigen iiberlaffen bleiben, of die ©dmeifung ofne Lafde jugelajfen wird oder nidt.

3u v. Berediunng der Bleddiden 3ylindrijdher Dampiteijclwandungen mit tunerem Hoerdrud.

Ju Biffer 1. Da bei hohem Schwefel- und Waffergehalt der Kohle fic) fiber dag iibliche Mafs
binausgehenpe Anfreffingen geigen founen, und bei ftart jandiger Braunfohle durd) die fegende Wirfung-
Der jandhattigen Roudygafe einve Shmadung der Steffeliwanbung eintreten fann, jo empfiehlt es fich, dies
vorliegendenfalls i der Veredynung der Wandjtdrfen u Oevitdjichtigen.

Bei der Feufeftieung der Bahlemverte x it bie unterfhiedliche Vewertung fiiv handgenietete und
majdyinengenietete ANihte fortgefallen. Die bisherigen Werte x = 4,35 fiiv hanbgenietete und x =4,1
fite majdyinengenietete Nihte find in dem Wert x = 4,25 3ujommengefaft.

Siir die gefdweiften Ndbte ift dev erforverliche Sicherheitsgrad, den gemachten BVerjucjen entfpredjend
anf 4,25 Berabgejesst worden.

&ind in ylinorijdhen ober anndfernd gylindrifhen Keffeltrommeln Rohre eingewalzt (Steilrohr-
feffel ufw), fo follte nur dann nadh Gleidung (1) der Vorjcriften mit dem Mindefhwert x = 4 geredyet
und die Jugfeftigfeit alfer Stege ves fdwaditen Querfduittes beriidfichtigt werden, wenn das Gimvalzen
mit grofier Sorgfalt gefchieqt.

34 VL Beredunug der Bledyiden pou Dampifefielilammrohren mit dufevem Hoerdrnd.

o>

it diefen Abjnitt qilt basgfelbe wie gu A6fYnitt V fn vorigen ALGjhnitt gefagt wurde.

3u VIL Bereduung der Bledhdiden ebener Wandungen.

Su VIIC. Yiehrplatten von Peizrohrieijeln.

Die Werte fitr o von 40, 50 und 70 kg find a3 Grenzwerte gu Detrachten fitr qute Augfiihrung
und normale Betriebsverhiltniffe. Liegen ungiinftige BetviebSverhaltniffe vor, wie fie 3. B. bei Bau-
Iofontobilen und Lofomotiven badburd) gegeben find, daf; burd) fhlammpaltiges Steffelwafier dbad Junere
verjhmupt wivd und eine Reinigung infolge der Stleinheit der Steffel nicht moglich ift oder infolge bder
DBetriebverhaltnilje nur feltenr und dann unvollFommen burdygefiirt wird, fo foll wan in diefen Fdllen
ben Wert o entfpredjend tief unter dem oben genannten Grengloert wahlen. Goenjo foll die eintretende
%ieguug%fpanmmg ke De8 RPlattemverkjtoffes gemaf; Fovmel (11) in joldjen Fillen ebenfall3 unter dem
angegebenen Wert bleiben, Ha aud) diefer ald Grenzwert au betradyten ijt.

Die Frage der Veredmumg der Robrplatten von Wafferrohrfeffeln wird 3- 3 (Quni 1926) nod)
bearbeitet.

3u VIIIL. Bevednung der Bledydiden boun Kefjelboden vhue Bevaulevung gegeniiber inneveus i berdrnd,.
Ju VILI B. Gewilote Biden.

Die Jeufaffung der Beregnungdvordyriften fiiv gewslbte Biden trigt den Crgebniffen aablreicher
1Intcr[ud)ungen Rednung, durd weldje dag Auftreten hofer Biequngdbeanfprudjungen im Krempengebiet
einerfeits, fehr ftavfer Randjpanmingen in der llmgebung der Mannldcher audererfeits nachgewiefen
urbet).  Pie ©pamumgdverhiltniffe im Krempengebiet eriiefen fid), abgefeen vom Bobdendurdymeffer,
ber Wanddide yyp bem Jnuendrud, in eviter Rnie g vou der Geftalt der Bodenfrempe und von Her
Bobenlihe abfingig.

8 Grundlage fiir bie Beredynung der Lollbsben wirde der doppelte Wert der fitr die Wiloung
tined Halbfugelbodens pom Qurdmeffer D ermittelten PVembranfpannung gewdhlt, da die auftvetenden

%m“n’r“‘bungt‘n bei Dditmmwandigen Boven als bdiefer Membranfpannung proportio.nfal 'nerIaufenb
angenommen werben fEnpen. Wm die wirflih) auftretende HOftfpannung u erhalten, ijt diefer Wert
S -

9 s"Ithe'tl’un 3 1t fi dchli folgende Avbeiter
g. €3 haudelt fich Hauptjadlicy wm folg ) - : ) "
1 1. 6. Dj el Mo e iibev bie Beanjurudung des Materiald gefdyocifiter aylinbrijder Kefiel mit vxmd) aigen
getodlbten Pipeyw, %gl‘rf‘ﬁ'{éfsgg;?zitle‘ge aufwbcnt (Sj‘:bictg bc%o Jngenicurivejens, Sonberreibe ,‘\1' weft : (.1.920,), (VD el
) 2. 6. Bad, Berfudye iiber bic Wiberjtandsfihigleit und dic Formuinberung gewdibter Kefjelbiden”. Forjhungs-
utbeiten, Deft 270 (1925), b % ok
3. C. H0hn, ,Der € Sguftand gewdlbter Voden”. J. BV.D..3. 69 (1925), ©. 155. . o
4. @ ‘éi:} [)g{v'unc; ~6 ”?Q';‘:gi r&uf %etiﬂd)c iiber bie mfivengung und bdie ‘l}vrlx}‘dl_lbcrlll‘lgcll_ getrx{omger stc.{]elgp_bcn
}“it_ unbd_ofhne Mamnlod) bei bczrs°séca1xfprlxci')u'{[q burch inneven Drucd”. Mittly. aud bem Kaifer-Wilhelm-Juftitut fitr Cijen-
“tidug, Bd. 7 (1925), ©. 113 uud V. 8, G. 4. e . Adn : "
' 5. @ @icbc% Ueber bie Veanjpruchung und dad Werhalten voi Damp(lejjelbdven”, Stahl n. Cifen 45 (1926), &. 1181
3 T .
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mit dem Quotienten y aud dev Hodftjpannung und der Grunbmembranjpanuung gu unltiplizieren. €8
ergibt ficd) alddann fiir die tm Boben auftvetende Hod)jtbeanfprudung die BVegiehung
G == s . _I/=]£Z.
8 8

Die notwendbige Wanbddide begzw. der uldffiage Drud ift Hievausd durd) cinfache Umformung unter
Berlidfidtigung eined Jujdhlaged ¢ zur Wanbdide u Dberedyen.

Der Formwert y wurde durd) Verjudhe beftimmt. Seine Grofe wadit mit fallender Vodenhihe
und fleiner werdendem Krempenfalbmefjer auffevordentlich {huell. BVei gegebener Bodenhdhe it fiiv die
Krermpenhalbmefjer der Bdden dev in der Vor|drift angeqebene Spielvawm, dDer bad Gebiet der ungiinjtigiten
Bodenform umfapt, uldffig, ofhue dafy damit eine praftifd) ing Gewidt fallende Hnbderung der anftretenden
Beanfprudping verbunbden ift. Die giinftigiten Vobenformen geigen eine verhiltnidmipig geringe Ab-
weidung von der CEllipjenform, die infolge ihres fjtetigen Kriimmumgdverlaufd ol die Jbealform fiir
Bollboben angefehen werden nup.

Fiir Boben alter Fovm ergeben jid) infolge ihrer fachen Ausbildbung uud der BVerwendung fleiner
Srempenhalbmeffer fehr ungiinftige Spammungdverhaltnifje; dedhalb ift die untere Gvenge fiiv die Bobden-
Hohe it 0,2 D und fitr den Strempenfalbmefjer mit /10 feftgefelst worben. Bei einer iweiteren Ber-
ringeriutg der Bobenhohe, ingbefondere Dei einem Krempenhalbmefler unter 0,06 + 1 (~ D/15), hat bdie
angegebene Veredynungdweife mur nod) anndhernd Geltung. Wenn ein Jwang ur BVerwendung fehr flad
gewdlbter und mit feinen Krempenradien verfehener Biden vorliegt (3. B. bei der Jeugenelhmigung alter
gebrauchter Keffel), jo ift die erforderlidhe Sicdjerheit nicht durd) Crhohung ber Wauddbide i{iber ein
gewified Maf Hinaus, jondern nur durd) jorgfdltigere Betriebsitberwadiung u erveiden.

Die Stelle der groften Veanfpruchung liegt bei den Vollboden in der Regel auf der Jnmenfeite
per Bodenfrempe. 3 ift dedhalb auf eine fehlerfreie Ausbilbung bder Krempe, indbefondere auf bdie
Ginhaltung der der Veveduung gugrunde liegenden Krempenhalbmefjer und oauf bdie WVermeidbung von
Riefen dber grofte Tlert zu legen.

it die Beredhnung der Mannlodgbiden wurde die gleiche Formel wie fiiv die Bollboden
Deibehalten, wobei der Sdwdadung der Boben bdurd) die Maunlocher durd) die TWahl eined hHioheren
Cidperheitdfaftors RNedhnung getragen wiwde. Am Mannlodrand treten bei diefen Boden ftetd ftarfe
©pannungen auf, die bei den tiefer gewdlbten Boben bdie Krempenbeanjprudung iibertreffen. Nidht
unbedentlich erjdjeint die Hohe BVeanfprudpung ded Mannlodrandes, fobald fie Wed)jelwirfungen in bder
ebenfalld Hoch beanfjpruchten Hauptfrempe ded Vodend audzulijen vermag. Die BVorbedingungen Hierfiir
find gegeben, fobald dad Manulod) nahe anw ber Vobdenfrempe liegt. Eine feitlidje Anbrinquug des
Mannlocded ift bemgemadl nach) Miglichfeit zu vermeiden.

Die gejdjilderte Spannungderhohung faun duved) cine Bovdelung des Mannfodrondes mnidht
vollftandig oaudgeglidhen werden, da bdie verjteifende Wirfung der Bordelung bdburd) die auf einen
weiteren llmfreid andgedehnte ©torung der BVobenform aufgehoben wird. Oingegen bHat fid) eine
fegelformige BVorwdlbung ded mit Krempung verfehenen Mannlodhranded alg ein Mittel evwiefen, wm
bie Randjpannungen zu erniedrigen uud die gefamte Spammnggverteilung gleihmafgiger zu geftalten.
Dag Gleidje gilt fiir eine entfpredjende Crhohung der Wandjtdrfe in bder llmgebung ded Audjdnittes.

Bu X. Beredmuug der Blechdiden vou gewisibten Bideu gegeniiber dnfzerem berdrud,

Die fiir bie Vevedyuung an diefer Stelle angegebene Temperaturgrenge von 200°C erfdeint ald
eine Unftinmigfeit gegeniiber der im Ab{hnitt ,Algemeined” angegebenen Zahl von 300°C. Dajd
Berhalten ded Werlftoffed bei Hohen Tempevatuven an jid) ift natilich in ollen Fdallen gleih. Durd
die Temperaturgrenge von 200" C in diefem Falle jollte aud) vielwehr dem bouligen Umftaude
Redmung getragen werden, daf ein auf duferen Drud beanfprudter BVoben fid) im labilen Gleid)-
gewidytsauitande befindet, etwa auftvetende Formdandberungen alfo bejonderd gefahrlic) find.

3u XIII. Biigel= oder Dedentriger filv Feuerbiichjeudeden.

ad) XIIT2 fan die Tragfdbigleit des Dedenbledhed in Redynung gejest werden. €3 empfiehlt
fich, die durd) bag Dedenbled) bewirfte Crhohung ber Widerftandsfihigleit der Ronftruftion dadurd) Fu
beritdfichtigen, daf man bad Wiberftanddnoment desd auf Biequng beanfprudyten Dedentrigersd entfpredend
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hober in bie_Nedynung einjet. ©3 fann gu diefem Bwed mit einem Stoeffizienten = multipligiert werden,
Wweldjer etwa 4/, betragen farm. Donad) ergibt fic) bie Beredjrung des Dedentrdgers wie folgt:

EREERIARE

= -‘—-——r—-— _*, ————-—*‘— -J — =
05»}—-4——6‘} etaemtatdl e—E«,' e
L___!_ = S L +]...L e
I : 1

linter den im Bild 1 bid 3 angenomnienen Lerhaltniffen wird mit p al8 groRten Betriehsiiberdrud
i kg/om® bei den gwei Ranbdtrigern

bie §traft P, in kg =(01 & g_) ] (%1 5 %).],,

bie fraft Py in kg =((‘1+ ;)-e-p;
bet ben wei Mitteltrigern:
bie Swaft P in kg = c- (% + g) ‘P,

die Qraft P, kg =c-e-p;
bie uflagerfraft an pen Trdgerenden in kg:
R =P} P,
Dag Maf ey (Bild 3) beftimmt Hie Crjtredung desjenigen Teiles der Dede, weldjer nach dem Rande
3it feine Velaftung auf den Randtvdger abfest, im Durdyfehnitt ¢, etiog = 2/ ke
Das qrifte Biequugdmoment im uerjdynitt bei B und in den Querfdnitten Zwifhen BA ijt

M, =B(—é j) pikie

Das Wiberftandsmome:t des Trigerd gur Veredynung feines Duerjhnittes ergibt fich aus der Formel
My <z.-W-FL
ierin bebeuten:

W™ Widerftandzmoment bes Irdgers in em® (fir vedjtedigen Ouerjnitt, wie in Bild 3 ange-
nemmen, it W =1/, b h2);

3 Der bie Crhohung bev Wider{tandsjabhigleit der Sonjtruftion durd) ded Dedendled) beriidjichtigende
Soeffizient, dejfen Wert ehwva 4/, betragen fann;

I die guldffige Biegungsbeanfprudhung des Irigerwertjtoffes in kg/em?, die fiir 3&(2911 Werljtoff
(Sdweiitabl, Fiiitahl, Stahlgu) gu 1/, der Zugfeftigleit in" ﬂieff)nung gejtellt werden
barf. Fallg ein Nadpveid dber Jugfeftigleit nicht vorliegt, fann fiir die genannten Werk{toffe
It =900 kg/cm? cingefiihrt werden.
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3u XV. Wafjertammerz and Teilfamumerlefjel.
Bei der Herftellung von Teilfammern find Langsriefen und [doarfe Eden tunlidjt zu vermeiben.
Hnter dew in XV 4 geforderten medyanijden Sidjerungen find nur jolde Konjtvuttionen zu verftehen,
dic am Keffel felbjt angebradht {ind.

Dangig, den 9. Jamuar 1928.

Der Senat der Jreien Stadt Dangig.
Dr. @abhm. Dr. Boltmann.

16 Befauntmachung.

Gemadfy A Biffer II der Verordnung diber dbie Anlequug von Dampffeffeln vom 9. 1. 1928 (Gefelbl. S. 3)
wird folgendes befunntgegeben :

1. Die Anlage 1 (Materialvorfdhriften) zu bdem Algemeinen polizeilichen Veftinmumgen iiber die
Anlequng von Siffédbampffeffeln vom 17. 12, 19085 (R.G.BL &. 51 {f.) behalt ald Werfjtofjvorfdrift
fiir @djiffsdampffeffel ihre Giiltigleit mit nadjtehenden nderungen:

a) Jm erften Teil, Allgemeine Vor|driften, TI. Suridhtung der Proben (R.G.BI. 1909 S. 63)
erhilt die Jiffer 6 die folgende Fafjung:

»b. Die Streifen zu Bugproben find auj die Meflange vou 200 Millimeter an den Santen
jouber gu bearbeiten. Daritber hinausd faun der DQuerfdyuitt junehmen. Die Hochftbreite
der Probe darf )

bei Blechen big 10 Millimeter Dicde Hochitend GO Millineter,

bei Bledjen iiber 10—25 Millimeter Dide hidftend 50 Millinteter,

bei Bledjen itber 25 Millimeter Dide Hiochitens 40 Millimeter
betvagen.”

Jm erften Teil, Allgenteine Veftimmungen, LLL. Abnahme der NMaterialien (R G.BL 1909
©. 64) wird in Pifjer 7 der gweite Sab geftridhen. Die Biffer 7 hat demmnady bdie folgende
Safjung:
»7. Die Probeftreifen find an den Rdinbdbern ober Enden zu entnehmen.”
¢) Jm Dritten Teil, Flufseifen, A. Vledje, 1V. Anforderungen (H.G.BL 1909 . 71) erhilt die
nadjtehende Biffer die folgende Fafjung:

H. Bei der Hartbiegeprobe mufy fich ber Probeftreifen bei Bledhen mit einer Feftigleit bis
gu 41 ilogramm/Quadratmillimeter einjdlieflich in Langs- und Querfafer flac, iiber
41 big 47 Rilogramm/Quadratmillimeter unt einen Dovn mit einem Durdymeffer von
der gweifachen Vledhdicke, ither 47 Rilogramm/Quadratmillimeter um einen joldhen von
ber Dreifachen Blechdide bis 180 Grad ufammenbiegen lafjen.”

d) Jm britten Teife ,Flujeifen, A. Blede, [I. Angafhl der Probeftiicte” crhdlt die MNr. 3 die
folgenbe Fajjung: '

»3. Bei Bledjen iiber 4,5 m Linge und bei Mantellangslajen find wei Jugprobenm Fu
madjen, und gwar ijt cine Lingdprove nad) Moglichleit aud der Mitte ded JFupendes,
fonjt von der Langdjeite am Fufende des Blehes, und eine Qmierprobe in der Mitte
Der entgegengefepten jdhmalen Geite zu entuehnien.”

e) Jm dritten Teile ,Flufeifen, A. Bledje, IV. Anforderungen Nr. 1 erhilt der erjte Sak die
folgende Fajjung:

nSlufseifen dorf feine gevingeve Jugfejtigeit aI8 34 Nilogramm/Quadratmillimeter wnd

i der Jegel feine hohere Bugfeftigleit als 55 RKilogramm/Quadratmillineter Hoben.”

Dicfelbe unumer erhilt am SGlup die folgende Crgingung:

»Bi8 auf weitered fonuiten vier Blechjorten in Anwendung und Fwar:

Bledjjorte T mit 34 big 41 Kilogranm Duadratmillimeter (Berechnungsfejtigfeit
36 Rilogramm/Quadratmillineter),

Bledforte IT mit 41 bis 48 Kilogrammy/Quabdratmillimeter (Berecynungsfejtigleit
41 Rilogramm/Quabdratmillimeter),

b)
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Blehiorte 1II mit 44 b6i8 51 Kilogramm, Quabratmillimeter (BVeredjnungsfeftigleit
44 Kilogramm/Quadratmillimeter),
Bledforte IV mit 47 big 54 Kilogramm/Cuadratmillimeter (Beredhnungsfeftigleit
47 QilogranmyQuadratmillimeter).”
f) Jm dritten Teile ,Flufieifen, A. Bleche, IV. Anforberungen” erfalten die Jiffern 2—4 bdie
folgenden Fafjungen:

,2. &iv diejenigen Teile des Reffels, weldje gebdrdelt werden oder im erften Feuerzuge
liegen, Diirfen Bleche der Sorvten I oder IT verwenbdet werden. Fiir gebdvdelte Bleche
die nid)t von den Heizgajen beftrichen werben, townen in befonderen Fdllen Vleche ber
©orte TIT zugelafjen werden.

3. Aus SKonftruftiondriidfichten famu fiir Mantelblede, die nidht gebordeli und von den
Heizgafen nidyt beftrichen werdben, aud) ein Material von hioherer Feftigleit ald in Gruppe
1V angegeben, zugelaffen werben. Vei folden Blechenr mmp von jedem Eubde je eine
Bug- und eine Hartbiegeprobe entronnmen werden.

4. Der linterfdhied zwijchen dev Mindeft- und Hichjtfeftigleit mup tnnerhalb der feftgejetsten
Bugfeftigleit der Bledjjorte liegen. Mantelbleche iiber 10 Meter Linge ditrfen in jeber
Gruppe 1 Kilogramm/Cuabdratmillimeter Melhrfeftioleit aufiveifen.”

g) Jm dritten Teile ,Flupeifen” ift der folgenbde neue Abjdnitt G aufaunehmen:
LG glamuicolre.
Gewellte Flanmrohre.
1. Nidyter Durchmefjer:

a) zuldffige Abweidpngen vom befteliten Durchefjer im gevaden nidt gewellten Teile
5 Millineter, im gewellten Teile -+ 0 Milfimeter und — 25 Millimeter,

b) auldfjiger linterjchied gwijhen dem groften und fleinften Durdymefjer einer Welle
fitv die Drei vordeven uub drei DHinteven Endwellen 15 Millimeter, filr die Mittel-
wellen 10 Millimeter.

2. Blecdhpicen:
Buldfiges llntermap der Wellvohre ohie Flanjd) G vom Hunbdert,
per Wellvohre mit Flanjd) im gewellten Teife 6 vom Hunbert,
im geflanjdhten Teile 20 vom Hundert.”
I1. Ynijtelle ber Aniage 2 (Bauvorfdrijten fitv Schifistefjel) su den Allgemeinen polizeilichen Beftimuumgen
itber die Anlequng von SGifigdbampffeffeln vom 17. 12. 1908 (R.G.BL. 1909 &. 51 fi.) treten folgende
Banvorjdriften fiiv Schiffedampitefjel:

BVanvorfdyriften fiir Schiffsdbampitefjel,
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L. Material.
1. Fiiv die Anforderungen an dag gum Bau von Dampffefieln ur Yerwendung fonumende Scweif-
und Flupeifen find die Materialvorfdyriften fiir Schiffsdampiteffel mapgebend.
2. il Kupfer fonn, wenn grofere Feftigheit nidjt nadhgemwiefen wird, eine Jugfeftigheit von 22 kg/qmm
bei Temperaturen big 1200 C angemommen werden. Jm Jalle hobherer Temperatur ift bie Jugfejtigteit
fiir je 20°C wm 1 kg/qmm niedriger zu wiblen.

3. Gegeniiber iiberhitem Wafferdampf von 2500 C und mehr ift die Berwendung von Rupfer u
verineiben.

4. Fiir fupferite Dampirohrleitungen ift innerfalb der Hegeichueten Grenge eine Materialbeanfprudung
von hidjitens 0,1 der Bugfeftigreit zufdffiq.

5. Die Sdjerfeftigleit ded Seifeijens und des SKupfers fann zu 0,8 diejenige des Shfzeifens 3u
0,85 der gugehorenden Bugfeftigleit angenommen werden.

II. Bernietung, Shweifnng nud Bearbeitung tw Feuer,

1. %Bei Lajhennietung follen die Lafen aus Bledjen von minbeftens gleider Giite wie die Mantel-
blecge, nicht aus qewalsten Streifen gefohuitten werden.

2. Bledye, die auf Jug beanfprucht werben, diicfen nicht gefchiveifst werden, es fei dbemn, dof bie
Sdpweipnaht durd) eine oder mehrere Sicherheitdlajdhen bededt ift?).

Bei fleinen Dampfdomen fanu von der Anorbrung der Sidherheitdlajhen nach bejonderer Genefhmiqung
abgefefent werden, wenn die Schweifung mitteld Mberlappung im Feuer erfolgt und die rednungamagige
Bledtirfe 12,5 mm nid)t fberfdreitet. In foldjen Fdallen joll die Feftigleit der gefdhweifstenn Naht zu
0,5 der Feftigleit ded vollen Blehed in Redjiung gefefst werben.

Alle Bleche, die gejdheilst, gewidlbt, gebbrdelt ober drific) erwdrmt werden, wiiijen nacdhher jach-
gemafy audgegliiht werben.

IT1. Bevedyung der Viedididen ylindrijer Dampifeficivaudnugen mit innevem Jiberdrud.
1. Begeichet:

s bie Bledhdide in mm,
D ben gropten tuneren Durdhmeffer ded Keffelmanteld in mm,
» ben groften Betriebsiiberdrud in atm.,
K bie Bugfeftigfeit des ju dem Mantel verwenbdeten Bleches,
a einten Bahlentwert.
z eine Verhdltnidzahl, Fejtigleit der Langsnaht, welde fidh) aus den nacgfolgenden Fovmeln
exqibt,
bamn ift, wenn die Dide der Mantelbleche 44 mm nidht iiberfteigt:
200 Kz [s—1,5]

v pyoiellag — BNl e e A 1
' =] 500 Kz —+ 1,6 ober p = Dz .
ober wenn bdie Dide der Mantelbleche 44 mm iiberfteigt und Doppellajden angebradt find:
—p . P4 L T . NS )
5==D s g At b=

Hierin find zu wahlen:
K = 83 kg/qmm bei Sdjweifeifen,
=gl " » olupeifen von 34 6ig 4 kg/qmm Bugfeftigleit,

K=41 ” ” " " 41 n 48 ” ” ’
K=44 . " " " " 44 " 51 " 4 ¢
K =47 - . . 5 47 o 54 o ” r

x=4,75 bei einveihigen, fiberlappten ober einfeitiq gelafdhten, Handgenieteten Nilten,
€ ==4,65 bei einveihigen, fiberlappten ober einfeitiq gelajdjten, majdjinengenicteten MNihten,
x=45 bei gwei- ober mehrreihigen, fiberlappten oder einfeitiy gelafdhten, Hanbdgenieteten Hidfhten wnd
bei gefdhweifsten Nibhten (unter Beriidfihtiqung von Abjhnitt [1 Biffer 2),
=4,4  bei gwei- ober mehrreihigen, iiberlappten oder einfeitiq gelajdten, majdinengenieteten Hidhten,
= 4,25 bei einreifigen, doppeltgelafditen, Handgenieteten Nabhten, oder bei 3weireihigen, doppeltgelafdten,
hondgenietetenn Nalten, deren eine Lajdje nur einreihig genietet ijt,
x=4,15 bei awei ober mehrreihigen, doppeltgelajdjten, Handgenieteten Nabten,
=4  bei einreihigen, doppeltgelajdhten, mafdjinengenieteten Ndfhten, ober bei jweireiljigen, doppelt-
gelajdhten, majdinengenieteten Nahten, deren eine Lafdhe nur einveibhiq qenietet ijt,
= 3,80 bei gwei- ober melrreihigen, doppeltgelafthten, majdjinengenieteten Nahten.
1) Empiehlendwert ift ¢, folhe Nibte, weldhe auf Viegung beanfprudt werden, nicyt zu fejweigen

T
£
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Die Werte .« =4,15 und » = 3,86 founen aud) dann in die Redjnung eingefilhrt werden, weun
bei brei- und mehrreihigen Doppellajdjennictungen bdie eine Lajhe eine Nietreihe weniger befit al3
bie anbere.
3. Begeichnet:
e die Nietteiluug in Der duperen Reile in mm,
d ben Durdymeffer der Nietlddjer in mm,
n die Anzahl der Niete, die in einer Niettething angeordnet find,
«a die Anzahl dev gleidjzeitiq abjujdherenden Querfdhnitte eines Nietes
fitr Tberlappungdnictung o =1,
fitt Doppellafhennietung @ = 2,
w einen Babhlemvert
fitr Tlbexlappungdnietung w =1,
fiir Doppellafdyennietung w = 0,9375,
K, Sderfejtigfeit ded Nietmateriald in kg/ymm. :
Bei einer Bugfeftigleit deg Nieteifend vou 31 6i8 41 kg/qmm Fann die Sherfejtigteit
g K, =32 kg qmm und bei einer Jugfeftigleit deg Nieteifend von 41 bis 47 kg/qmm
3 K, ==136 kg/qmm gefefst werben,
baun ift die in die Formelt 1 begw. 2 eingujesende Verhaltniszahl z, die Fejtigfeit dber Lingsnaht, aus
ben nachitehenden ayormeln:

e
2
ndT“rau'Kz "
= e s e e
d2rx .
’=( _2(7_}_—-4: aib_g ....... 5
B e es K

8u beftinnmen wd o8 ift dic fleinjte aug diejen orei Fornelt beredpicte Verhaltniszahl in Formel 1 und 2
?ittaufegeu. Die Fovmelr 3 und 4 find fiiw ale Nietverbindbnungen anwendbar. Die Formel 5 ijt nur
fit folcye Siietverbindungen Beftimmt, in dewen die 3abl der Niete in inneren HNeifen doppelt jo qrvof
wie in der duferen Nietreihe ift.

Jn einer Nietteilung follen bei iiberlappter Nietung DHodflens 4 und bei Doppellajhennieting
hodhitens 5 Niete angeordmet werden.

J Die MNietteilungen follen die aud der Jormel 6 3w berechuenden Grvengwerte nidht iberjcdhreifen.
‘ggur Bumenjifigreffel werden bei Doppellafhennietungen big 11 Niete in einer Nietteilung Fugelajfen,
jebod). darf in diefem Falle die Velaftung eines Nietes durd) die Sherfraft Hchftens 7 kg/qmm be-
tragen, unb bdie Berhiltnigzahl 2, die nad) Formel 3 zu berechuen ift, den LWert 0,92 nidht itberfteigen.

- berfchreitet die MNietteilung 8 naf Meantelbled) oder Lajcjendide, jo miiffen die Lajdenrdnder zid-
gadidrmiig audgefdnitten werben, um ein auverliffiges Berftenmmen u evmdglichen.

X “3- Der Nietdburchmefjer darf nidht grofer ald 2. und nicht Heiner al s jein, wobei die erfte Grenge
it diinne, bie jweite fiir dide Bledhe gilt.

4. Cntfernung der Nietveifen vou einanbder und Raudabjtand der iete.

S alfen Fdlfen foll der Abfrand Ded Nietloched von der Kamte ded Vlehes nidjt gevinger fein

al3 bev Durcjmeffer des Nietloches, d. §. ber Mittelpunft ded Nietloded foll mindeftens 1,5 d vou bder
Bledhfante entfernt Hleiben.
 3n iberlappten ober gelajdhten Nietverbindungen joll, wenn in jeber Reihe die gleidje Angahl Niete
t, Die Gntfernung gwifdjen den Nietreifen mindeftens betragen 0,33 ¢ + 0,67 d bei Jiczactniehung oder
2d Bei Kettenmietung.
. Jn Berbindbungen, in weldjen die Nictzahl in den Aufenrcifen Halb jo grol ift wie die Bahl in
jeder ber imeven Reifen, und in welden die inneren Reihen Kettennictung Yaben, foll die Cntferming
dWifdhen den Aufenreihen und den Funichitlicgenden Reifen nicht unter 0,33 e + 0,67 d oder 2 d Betmgm‘l,
Dierbei ift jeweild der grofere TWert iu wihlen. Die Cntfermung wifden den Reihen, in welden Ddic
Yolle Mictzall ift, joll nicht geringer ald 2d fein.
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Jn BVerbindungen, in weldjen die Nietzahl in den Auferen Reihen Balb fo grop ijt wie bie Jahl
in jeber ber iimeven Reiben, und in welden die inneren Neiben 3idzacdartiy find, foll die Entfermmg
gwifden den duferen und den  undadijtiegenden Reifen nidht unter 02e 1,154 fein und bdie Cnt-
fermung awijchen den RNeifen, in welden bie volle Nietzahl ift, foll nicht unter 0,165 ¢ -- 0,67 d fein.
Jn Borftehendem bedeutet e die Nietteilung in den Aufenreifen.*)
5. Vegeidhnet: =
¢ bie grigte uldflige Nietteilung in der duferen Nietreihe in mum,
s bdie Bledhdide in mm,
(' einen Bahlemvert, jiehe Tabelle, fo ijt:
d=LF4l it mm . L S e 6

9 i Sablenwert C
bernggi[)erte fite fiberlappte  fite boppelt ge-
RNaht | Tajdhte Naht

1 1,31 1,75
2 9,62 3,50
3 847 463
4 414 5,52
5 = 6¥)

6. Die Bledydidte joll nicht geringer als 7 mm genommen werben; mur bei fleinen Neffeln find allen-
foll3 diinnere Bleche uldffig.

7. Unterfjreitungen der Wanddiden, die innerhalb der in ben Materialvorjdhriften fiir Schijjs-
bampfleffel, erfter Teil, Ab[dnitt 111, Jiffer 6, begeichneten guldffigen Gremgen blciben, werden bei der
Beredmng nidht Heriidfichtigt.

Die Bugbeanfprudung des Vledpes darf unter Annalme gleidhmdRiger Spamumgdverteilung fiber
ben Querfdnitt in feiner Nietreihe bie Grenge [If itberfdyreiten.

9. Bei Veredinung der Wanbddide nahtlod gewalzter Manteljdiiffe fann & =3,86 und z—1 gefepst
werben, fofern feine ©dwidung der Wandung vorhanben ijt.

10. Nberjdjreitet die nad) Formel 1 Herechnete Plattendice 16 mm, fo find die Rundndhte doppelt
at nieten.

Nberjdreitet bei Cinendfejieln die nac) Formel 1 bevechnete *Blattenbdide 35 mm und bei Doppels
endlefjeln 80 mm, fo fiud die mittleren Runbdnibte Dreireihig au mieten.

Nberfdyreitet bei Doppelendieffeln die nacy Formel 1 berechiete Plattendidfe 12,5 mm, jo find die
mittleren Rundndhte doppelt zu nieten.

Die Feftigleit ber BVernietung joll in den Rundudhten, welde die Stirnbdden mit den Mantel
bledjen verbinben, minbeftens 0,42 und in den Rundndbten, welde die Mantelfdhiiffe unter einanber ver-
binben, fiiv Ginenbdleflel mindeftens 0,60, fiir Doppelendlefiel mindeftend 0,62 bderjenigen bdes vollen
Bledhed betvagen.

Il @imd in Dben Niantelbledjen Stehbolzen angeorduet, jo darf bie Fejtigfeit ded Bledesd in
ben ©tehbolzenveifen, auf die Linge eines Mantelfdhufjes begogen, nicht geringer fein als diejenige in
ber Lingdnietung ded RKefjelmantels.

LWerm mebhr ald 3 Stebolzen in einer Limie parallel zur Lingduaht im Mantelbled) angeordnet

findb, bdarf e;d nidpt tleiner al8 2 fein, wenn d der Durchmefjer und e die Zeilung der Stehbolzen

ift, fowie z die Verhaltnidzahl fir die Mantellting@naht bedeutet.
12. Die Dide jeder Doppellajhe muf mindeftens 3/, der Wanddide bes Steffelmantels betragen;
einfacge Lafchen miiffen minbdeftens 3 mm ftarfer al8 bdie TWanddide Ded Kefjelmantels gewdhlt werben.
S0t bei Doppellafdennietung bdie Bahl ber Jtiete in ber inmeren NReihe doppelt fo grof wie die
er duperen Reibe, fo muf die Dide ber AuBeniajdhe it mm mindeftend
e—d

ll=0,625e_—2gl8 .................. {

*) Die in Biffer 4 enthaltenen Beftimmungen iiber die Entfernung dev Nietreifien von cimander und bie Begrenziung
ber Tietteilung gemaf Formel 6 in Jiffer 5 gelten nidyt fite Binnen{hiffefefiel, wemt die in der nadfichenden Jiffer $ ge
forberte Bebingung erfitlit ift.
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und bdie der Jnunenlajde mindeftens

&

e ——
> —101625
- a e—2d

SRR R e e i . S o)
betragen.
Siir Binnenfdhiffsfeffel ift einc Vevedynung der Lajdendide nad) Formel 7 oder Ta nicdht erforderlic).

LV, Weredynung der Bleddiden von Dampifeijelilammrohren mit dnferem fi6erdrnd.

Glatte und verfteifte Nohre.
1. Bezeidyet:

s bie Vleddide in mm,

d den irmeren Duvdynreffer gylindrijdher Flanmwolre, bei fonifen Slommrolren den mitticren
inneren Durdneffer in mm,

p ben grofgten Betriebsitberdrud in atwm,

[ bie Sdnge bed Flammrohred in mm, utreffendenfall3 die gropte Entfernung bder wirt
jomen Verjteifungen von einander,

dann ift
1 e P
h §=-g350 V' pd(I+600) 1 | - ... 8
il 1 - wenn die Langandhte gefdhweift fnd
.\'=»]1—10 lpd -+ 351 +1 l o . 8a
e 2w b e 51
8= 300 17 1'(1(]—[—600) +1 _ v e . )
ober - wenn bie Langsudhte genietet find
Sz'lo;oﬁ fpd+3217 +1 sl Be

Wobei bie grifte ber nad) biefen Formeln erhaltene TWanbdjtirfe gu wdhlen ijt.

A8 wirfjame Verfteifungen gelten neben den Gftivuplatten und den Rohrwvdnden vorzugseife
folgenbe Stonftruttionen:

Sig. 1 Fig. 2 - Fig. 3 Tig. 4 Fig. 3

bie legtercfjedod) mur unter der Borvausfepung, dafy die Abfrdpfung nicht weniger al8 ehwva H0 mm betrdgt.

Wellrohre und gerippte Rohre nad) Syftemen,

&ig. 6 Fog Fig. 8 Purnes Fig. 10 Yeeds
i Wig. 7 Morifon Sig. 9 Deighton ig. 11 Holnws]
A AN\ NN\ P NN

1. Begeidjnet:
&_bie Bleddide in mm,
d bden fleinften imeren Slanmmdurdniefjer in num,
D ben grofiten Betriebsitberbruct in atm,

damn ift bei Flanmrohren nad
L e

%ignl 6 big W s— IO’SO +‘ 1 P A e BT e AT T A L ¢ ‘g r5ey)
. bd o,
7 10 $ = 1180 T el O R
., pd ¢
) 1 s=Lt1, ... W', N . . 9h.

2. Die Blehdidfe barf nidgt gevinger ald 7 mun genommen werden; nur Gei Heinen Seffeln find
allenfalls ditnnere Bledye auldffig.

Die Bledidide der glatten Flammrofre wie aud) der Wellrohre folf in feinem Fall 20 mm 'ﬁber=
fhreiten. [berfchreitungen der Wanbddiden, bdic itterhall der auldffigen Grengen liegen, bleiben Hierbei
unberiidfichtigt.
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Y. Bevedhuung der BVled)diden cbener Wandungen.
Gbene Platten.
1. Begeidyuet:
s bie Bledbide in mm),
p den qrofiten BVetriebgitberdrud in atm,
a den Abjtand der Stehbolzen oder Ynfer imnerhald einer Neibe voueimander i mm,
b ben Abftand der Stehbolzen- oder Unferrveihen boneinander in mm,
¢ einen Sahlemvert,
dann ift:

s—cPp (@-EP)F1mm s oo v - - n e s . 10.
Hierin ift zu wahlen

¢ = 0,0178 bei Platten, in weldhe die Stehbolzen vber Anfer eingefdhraudbt und vernietet find und
welde von den Heizgafen und vom Wajjer bevithrt werden,

c = 0,0167, wenn joldje Platten nicht von den Heizgajen berithrt werden.

Jn Joldhen Fillen muf die Plattendide mindejtens halb jo gqrof fein, wie der erforberlide Stely

bolzendurdyefier.

¢ = 0,0115 bei Platten, inwelde die Stehbolzen ober Anfer eingefdhraubt und aupen mit Muttern
ober gedrehten SKipfen verfehen find und welde von den Heizgajen und vom Wafjer beriihrt
werberr,

e = 0,0136, wenn folde Platten nicht vou den Heizgafen berithrt werben,

¢ = 0,0174 bei Platten, weldje durd) Anferrdhren verfteift find, fir ebere MWandungen auferhald
ted Nohrbiindels.

¢ = 0,0148, wenn die Rofhre in die Rofrplatten eingefhraunbt und MNeuttern aufgefest find,

e = 0,0128, wenn die Anfer durd) Bledhe fiihren, die der Floummnie nidht ausqefelst und aw der
Jmmtett= und Aufzenjeite mit Muttern verjehen jind,

¢ = 0,012, wenn die Bledje durc) Virbelung verfteift find und der inuere Nabdiug bderjelben nicht
grofer ift ald bad 21/,fache der Vlechdide, und die Vleche der Flammie nicht audgefeist find,

e == 0,0125, wenn fie der Flamme audgefebt find.

Stommen Bleche voun 41 6§ 47 kg/qmm Sugjeftigeit gur Verwendung, fo faun die nad) vbiger

wormel ervechuete Vfed)ftdrfe nody it | 2£1;=0,94 multipligiert werbei.

Bei den Decdenr und Seitewwdnden der Feuerfanunern joll ber Abjtand wijdhen bden Stfefbolzen-
reifen, die der Robrplatfe und der Riidwand am naditen liegen, und dem striimmungdanfang der BVivdehung
diefer Platten nidht qrofer ald « fein.

©ind Teile bes Bledhes durd) Anfer auj verjchiedene Weife geftiibt, jo ift der Wert vou ¢ alg dad
Nitttel aus den LWerten Fu nehuen, die der Vefeftigungdart ver tragenden Anfer entjpredjen.

2, Rlatten, deven Anfer it Muttern und Verftavfungjdeiben verfehen find.

Yeaeidhuet:

s bie Bled)bide in mum,

p ben groten Betrviebsitberdrud in atn,

a ben Ybjtand bder Stehbolzen ober Anfer tmmerhalb einer Neife vou einanber in mm,
b den Abftand der Stefbolzen- ober Ynferreifjen von eimander in mm,

sa Die Dide der lnterlegfcheiben (Streifen Dopplungen) in mm,

m cinen Zahfemwert, danm ift:
&= ”;zj—_”z,lg%_ ) m,._s'z iilmm. e e NN L 4 Al
booteooo &t

m = 0,171, wenn bdie Vleche mitteld duvchgefender Anfer unterftiipt, innen mit Muttern und oupen
wit lutertegicheiven und Muttern verfehen find, wobei der Durchuteffer der 1interfegjdeiben
minbdeftend basd 31/ fade des Anferdurdymejerd und ihre Dicfe mindeftend 2/, der Bled)dide,
aber nicht mehr al3 bdiefe, Letrigt,

m = 0,399, wenn die llnterlegjcheiben einen Turdyuiejfer von mindeftens 2/, der Anferteilung und
cine Dide vou mindeftend 2/, dev Blechdide, aber nicht nehr afd bdieje, Haben, wund wemn die
Edeiben wirfant mit dem Bledh) vernietet find,
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m ~ 0,626, wemt das Bled) durd) Streifen verfteift ift, deren Vreite 2/, der Anferteilung und bderen
Dide mindeftend 2/, derjenigen bed BVledhesd, aber nicht mehr ald diefe, befrdat, umd wenn
bie Streifen wivfam mit dem Vled) vernietet find,

m = 0,968, wenn die Bledje durd) aufgenietete Dopplungsplatten verjteift fiud, deren Dide mindeftens
“/s Der Bleddide, aber nicht melr alg dieje, betrigt.

Dopplungsplatien ditrfen mir an Bledhen angebradyt werben, die niht dem erften Jeuer ausgejest find.

Sontmen Bledje von 41 6i8 47 kg/qmm Bugfeftigheit ur Verwenbdung, fo fann die nad) obiger

{otmel ervedhnete Bledyftarfe noch mit /%:0,94 nmltipliziert wevden.

l,
\ Dte Stivmwdnde miifjen, joweit fie vom Dampf berithrt find, durd) Flanumbledje gegen die Gin-
mirfung per Heizaafe gefchiifst fein.

3. Bei Platten, die nidht durch Stehbolzen vber Limgdanter, jondern durd) Ganter vber in amberer
Beife ausrcidend verfteift jiud, qilt die Gleidnng 10 obder bei unvegelmafjiaq verteilten BVeranferungen
bic nadjitehend unter 4 angegebene Redynungdart; hievbei hat ¢ folgende Werte:

¢ = 0,0125, fofern bie Platten nidgt vou den Heizgafen beriihrt werden,

¢ 0,0135, fofern Jie einerjeits von den Heizgafen, andererfeits vom Dampf beviihrt werden.

4 Fiiv Bledteile mit wregelmafiger Anferteilung it & ftatt (@ 4 02) eingufeen, wobei d dex
Durdyimefier des Kreifes ift, der purd) brei Punfte gegogen wird, die den groften Durdymeffer evqgelen.
B foldje Puntte gelten bie Anfermittelpuntte vder der Mufang der Flanjdentriinmiumg.

5. it bei Feuerbiichfen dic Decte nicht durcy Anter oder in anderer Weife mit dem Kejjehnantel
verbunden, fondern durd) Bitgel- ober Dedentrager, weldhe auf den Riandern der Fofrplatten jtehen,
unterftiit, dbarmr darf die Dide ber Rofrwand nicht gevinger fein al3:

peb

e — —EF)—(WT(IT ...... & “af - Cl ol A L T _12,

Wworin Hebeuten
w == Weite der Feuerfamumer i mm,
h = Gntfernung der Rofjre voneinander, vou Mitte zu Mitte gemeffen in mm,
= tnmever Duvcymeffer der glatten Rohre in mm.
6. Cbene unverjteifte Fenerfammerbdeden bitrfen e bei Binnenjdiffsteffelin gur Verweudung gelangen.

Dabei bari die innere Weite dex seuerfanuner 550 mm und die qué Her nachftehenden Formel fich
ergebende Wandbide 30 mm nidit itberfdyreiten.

-‘=0,0170|/7' e e . . o Ry

Hierin ift fiv ¢ in wm gu feben:

Wenn die Feuerfarmierdede einerfeits auf der Rohrwandfrempe, andeverfeits auf der Nvempe der
Seuerfammerriidivand aufgenietet ijt, bie Eutfermung der beiben Nietreihen;

enn die Feuerfammerpede cierfeitd auf der Rohrwand- ober bder Feuerfammerriicivandirempe
aufgenictet und auf der andern Seite verjchroeifst ift, die Cntfermung der Nietreihe von der anderen Wand;

weln die Fgeuerfommerdede mit Rohrwand und Feunerfammerriicdwand verjdveit ift, die Entfermurg
beider Wanbe.

7. Anfervohre diivfen muw an der Stivmvand, nidht an der Feuerfummerrohroand, it Manttern
berfehen erper.

it dbie Teife der Rofrplatten innerhalb der Rohebiindel gilt:
i N U W o S W, e A 14,
worin bedeuten
s = Dide der Nohrplatten in mm,
[ = mittleve Teilung der Anfervohre, die einen Zeil der Platten tragen (Summe der vier
Geitenn be8 Vieved3 dividiert durd) 4) in wm,

¢ == 0,0202, wenn die Anferrofre nidht mit Muttern verfehen {ind, )
¢==0,0176, wenn die Anfervohre an der Stirmwandfeite mit Meuttern verfehen jind.
stonunent Bledje von 4 bis 47 ke/ymm Bugfeftigheit sur Verwendbung, fo foim bdie nad) obiger
/30

Soumel errecuete Blecftinte mody mit |57 = 0,94 mutipliziert werben.
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8. Gitr die Verechnung der Blechdicfe s der ebenen Winbe pvifden den Heigrohrbindeln gilt die

Fornel:

l/(p$go~(l)_0() ——0,64—-\'“24—11‘1111 N e VS T R e 15,

worin bedeuten

s = Dide der vorberen Rohrplatte in mm,

su = Dide der Dopplungdplatte in mm,

« = Borigontale Teilumg dev Anferrofre in mim, quer gum weiten Wafjervaum vou Mitte
i Iitte gemeffen,

h = vertifale Teilung der dnfervolre in den begrengemben Meifen in mm, von Mitte 3u
Mitte genteffen,

¢ =3, wenn bdie Anfervohre feine Muttern Haben,

¢ =22, wenn jeded Ynferrohr mit einer Mutter verfehen ift,

¢ =975, wenn jeded weite YAnferrofi mit einer Deutter verfehen ift.

Stommen Bledhe vou 41 6is 47 kg/qmm Jugfeftigfeit qur Verwendung, fo fam die nad) obiger

o
Sormel evvecdnete Bledhitdrfe nodh) mit l/ 'i—(]) = 0,04 multipliziert werbemn.

9. Borftehende Ansfiihrungen gelten nur fiir flueiferne Wanbdungen.
Durd) Stehbolzen odber Anfer unterjtipte Kupferplatten exhalten dic folgenden Wanbddiden, und
awar bei reqelmdfiq verteilten Bevanferungen:

s— 888 ¢ l/’%(ufl—i—bz) il L . N

Bei unregelmdfig verteilten BVevanferungen ift d* ftatt (a* + b?) eingujessen, wie unter £ verntertt.
@3 find 3u entnehmen: Die Werte von K (Fugf feftigfeit Ded Supfers) den BVorjdriften fiir Dad
IMaterial, die von « je nad) dev Art der Veranferung den Borjdriften fiir ebene Wandungen.

10. Gefrempte ebene Bodeu.
Nezeichnet:
s bie Vled)dide i mm,
p den gripten Vetriebsiiberdrud in atm,
r Den WGIbungdhalbmefjer der Srempe it mm,
d ben immeren Durdymeffer des BVobend in mm,
K bie Bugfejtigteit des Materiald in kg/qmm,

paun ift:
.......... 17
W )
I : I (1' 7.(1 {’-‘(i)) B o § gtk ey Al Ml .1‘3:.
YI. Bevednung dev Blediden gewdloter boller BVidden ohue Revanfernng gegeniiber
inneven liberdrnd.
1. Begeidnet:
s die Vlechdide it mm,
p ben griBten Vetriebgitberdrud nt atn,
; ben inneren SHalbmeffer in der Mitte der Wolbung i wun,
k bie guldffige Velaftung in kg/qmm,
jo tjt
200 [s — 1] & 18,

g Ly At e
= 500k BODET s O

l

7
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2. Unter der Vorausfepung, daf der Halbmefjer nicht groger ald der Manteldurdymefjer und der
nere Srempungsdhalomefier mindeftens gleich der vierjachen Blechdicte ded Vodens, abev in feinem Fall
unter 65 mm, gewdhlt wird, damit ein allmdahliher {lhergang von bemr ylindrijden Teil am mfang
Des Bobend in den gewdlbten mittleven Teil ftattfindet, darf &k gewdhlt werden bis 3u

32 kg/qmm fiiv Sdweipeijen,
3,85 - o Slufseifen,
2,3 . » Rupfer, fofern die Dampftemperatur 2000 ' nicht itberichreitet.

Sommen Fhugeifendleche von 41 big 47 kg/qgmm gur Verweudung, jo famn & b8 44 kg/qmm
aewdhlt werpen.

Wenn der BVoben ein Mannlod) Hat, miiflen gu der Wanditdrfe mindeftens 3 mm Jugefdlagen
Wwerbden.

3. v Flufeifen-BVoden, weldje eine vollftindige Halbfugel Difben und welde aud eingelien
Cequenten mit [Wberfappungdnicting, ohne YAnfer oder Jonjtige linterftitbungen, Hergeftellt find, ijt, wenn mit

s bie Blechdide in mm,
p ber grifte Betriebgitberdrwd in atm,
r der inmeve Halbmefjer der Halbfugel in mm,
K bie geringfte Sugfeftigfeit der Blede aug Flufeifen in kg/qoam,
z eine Perhialtnidzahl, Feftigfeit der ietnabf, fiehe aylindrijche Mdutel, Formel 3 und 4
unter Il 2,
x ein Babhlemwert
begeichnet wird:

. ¢ = ey [
N })22()U]\z|,s —1,5]

200Ahz T
Fir x find die Jahlemwerte eingufeien, welde unter IIT | vermerft worden find.

~

VIa. Bevedmung dev Bledydiden von Mngelfdrmigen Deden jtehender Fenevbudhien ohne Bevanlevnug

cqenitber duperem Zund,
Begeiduet : e b

s bie Bledydide in mm,

» ben guofsten Betriebsitberdrud in atm,
rben duferen Halbmefjer der Decde in mm,
k bie guldffige Beloftung in kg/mm,

FD irt Al pr __i_ 1 Uber]) f— 2%11"‘

S =500 & S At s < g 19
worin & bi8 8 kg/qmm fiiv Flufeifen gewdhit werben darf.

VII. Beredunng vev Stivfen der Anfer und Stefhbolzen.

1. Vet nen gu erbanenden Edjifisfeffeln follen Schrauben und Stehbolzen, die einen duferen Duvd)-
meﬁer vou mehr ole 31 mm haben, mit Gewinde verfehen fein, das nidht welhr ald 6 Gadnge auf 25,4 mm
hot. Réngdanfer, Geiderfeitd mit Muttern, und mit einem duperen Durdyntefler von mehr ald 30 mm
miiffen mit Gewinde verfehen fein, das nidjt mely als 6 Ginge auf 25,4 mn Hot. — Das Gewinde von
Antervdhren joll nicgt melr al® 9 Ginge auf 25,4 mm Haben.

2. Begeidynet:

D ben groten Vetriebsitberbrue in atw,
d ben duferen Gewinbedurdimefjer in mm,
« bie von einem BVolgen au tragende Jlade in qmm,
jo ift fiilx ©tehbolzen, deven Gewinde nidht grober alsg 9 Ginge auf 25,4 mm ift:

58 37812 o
pz')% ldT(ﬂSI ober d = l/zg—go—{-(i,TS ............ 20
in Teinem Falle parf jedod) die Veanjpruduing 6,38 kg/qmm  itberjteigen.

Degeidhnet:
P den griften Veriebsiiberbrud in atm,
d den duperen Gewinbedurchmeffer in mm,
@ bdie pon einem Ynfer zu tragende Flade in gmm,
K bie Mindejtfeftiqleit ded Anfereifens in kg/qmm,
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jo it fiiv Sanganfer mit Gewinde, dbas nidjt qriber als 6 Gange ‘anj 254 mm iff;
il lgﬁlll — 8,6412 !\— a il » .]) o q (.4 o) .
P = —?** ober d = l/ E;)jﬁ]\' I O Sl 51 4 . 20a
in feinem Falle darf jedod) bic Beanjprudjung 7,19 kg/qmm  bei einer Mindeftfeftiqleit des nfereifens

vor K =41 kg/qmm und 6kg/qmm bei einer Mindejtfejtigleit des Unfercifend von K = 34 kg/qmm
itberfteigen.

Wenn bei Vangsanfern das Gewinde abgefefst und dex Sdaftdurdymeffer fleiner ald.ber Kerndurd)-

nefjer im Gewinde ift, odber wenn dasd Gewinde grober al3 6 Ginge anf25,4 mm ift, darf nad) folgenden
Formeln gevedhnet werden:

. oy o =

o O Dk B ISR ober dz= [/ P& 1318, . ., . Aba0k
a 15,15 K

worin d, den Heinften Sdjajt- vder den teinjten Kerndurdymeffer im Gewinde des Anfers bedeutet.

3. Bei Unferrohren bdarf bie Beanfprudpung im SKexnquerjdnitt ded Gewinded bis 5,3 kg/9 mm
betragen.

4. Jn Doppelendlefjeln miiffen die durdjgelenden Langsanfer in der Nahe der Mitte qefaltert
werbei.
5. Die Stefhbolzen der Feuerfammer jollen, wenn fie mit IMutternt verfehen find, mdglichft Jenfredht

in bie Winbe eingefelit werden. Wenn dies it mighd) ift, find pafjende Unterlegfcheiben Zwedd quter
Auflage bev Meuttern vorzufehen.

P

6. G8 empfiehlt fich, die mit Muttern verfehenen dangsanfer wit Gewinde in die Stirnplatten

odber Robhrwdnde eingufhrauben, auferbem nidgt nur aufen, jonbern audy inmen mit 1unterlegjcheiben und
mit Muttern zu verfehen.”)

Die Antervofren find mit fortlaufendem Gewinde an beiden Guden eingufchrauben, in die Lodjer der

Rohrwdnbde it fortlaufendes Gewinde zu idneiden. Die Anferrihren find aufsuwwalzen wmnd nicht allein
3u berftemmnten.

i ben Durdymeffer und bie Wandjtdarle von Siede- und Antervohren gilt folgenbe ZTabelle:

Jluferer Betriebgiiberdrud

Durchn. it atm Dei einer Wandftirfe von

in mm 8 | 325 | 875 4 | 45  mm
53| 10,9 15,1 211 | — | — 1 atm
57 984 | 134 | 183 | 221 | — )
63 878 123 | 161 @ 211 = :
70 70814 119 1 BT | i gl .
76 e 98L | 133 | 175 | 211 .
83 - 9,14 | 126 | 161 | 196 y
S9 848 | 116 | 151 | 182 .

Die gevingfte Wanbdjtéirle der Antervolhre, gemeffen im Sterndurcymefjer, foll fitr Rand-Anfervohre
6,35 mm und fiiv die itbrigen Yuferrofre 4,75 mm betragen.

7. Die Linge der Edanfer joll fo grof wie irgend mioglicy feiu.

8. €3 empfieflt fidh, in Dampfleffeln mit Slommrohren biejenigen Niete, welde die Gefanfer mit
ber Gtirnplatte verbinden, mindeftens 200 mm vom Flammrohrumjang abjtehen zu lafjer.

9. Der Querjdynitt der Edanter joll im Verhaltnis ifrer Neigung e Seflelachie grofer werben al3
berjenige ber LQdngsanter.

10. Die gur Vefeftiquing der Ganfer dienenden Yolgen und Niete find den iwirfenden Kriften
entfprejend veidhlich) zu bemefjen.

11. Werden ebene Stirmvdnde durd) Aufuieten von I-Trdgern und bergl. verfteift, fo follen diefe
ifre Belaftung mioglich{t unmittelbar auf den Keffelmantel tibertragen.

12. Bei ber Berfteifung feuevberitfrter ebieiter Fladjen burd) Stel)bolzen follte der Stehbolzenabjtand
im allgenteinen nicht grofer ald 200 mm fein.

*) Diefe Wanbditirke fann nur fitr nferro
geforbert werben.

hre an Secfdhifisteifeln mit einem MAufendurdymeffer von mehr ald 70 mm
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VIIL Berednung der Bleddiden dev Dedentvager dev Fenevinmmer,

1. Die Iréiger fiiv die flacdjen Feuerfammrerdeden twerben, wenn jie aus Flufeifen beftehen, nac

ber folgenben Formel beftimmt;
__peel 36

e 9
L 1

v

Wworin:
h die Gefamtdice ded Triigers in mm,
p ben qropten Vetriebsiiberdrut in atm,
¢ bie Cntfernung ber Trdger vou einanber in mm,
e bie Cntfermung ber Stehbolzen voneinanbder im Trdger in mm,
[ bie irmere Weite der Feuerfammter, in der Langdridhtung der Triiger gemeffen, in mm,
I bie Hohe ded Trdgersd it mm,
K bie ugfeftigfeit ded Trdgernmateriald in kg/ymunn.

('=455 bei 1 Stefhbolzen in jedem Trdger,

=0 2 - e -
=230 , 3 " " " "o
i 190 , 4 " " " v
» =150 " D ” ” ” n oo
v — 135 » b ” ” ” ”

Dedeuten.

Die Stehbolzen werden Hierbei als iiber die gange Linge [ gleichmaBiq verteilt augenommen.

Die Randiviiger find mdglichit nalhe dem Keiimmungdmittelpuntt bes Randed anzuordnen.

Die Trdger find mit ifren Guden quf die vertifalen Wandungen der Feuerfammer aufzupaffen und
wiiffen bei Binmenfdiffetefjeln wmindeftens 35 mm, bei ©eejdjiffsteffeln minbeftend 50 mm {iber der Dede
freiliegen.

. djz. LWerdben bdie Dedentrger anfgehingt, jo find fie Den verdnderten WVerhiltniffen entfprechend 3u
eredyren.

IX Maunlddher nud jonjtige Ansjdnitte.

1. 3m allgemeinen jollen die ovalen Marnldcher mindeftens 300 X 400 mm 1weit fein; Hiervon ijt
mur bann abguweiden, wenn die Anbringung derart bemteffener Mannldcher mit Schievigleiten verfuiipft
ift. Die geringjte guldffige Weite ift in diefem Ausnahmefalle 250 > 380 mm.

2. Die in den Dampfoom fithrenden Offuungen find ftetd fo au bemeffen, baf; dad Junere des
Domes fowie deffen Deden- und Randlventpen der lnterfuchung guganglid) bleiben.

3. BerfhluBvedel ober Mannlocheinfaffungen (Rahmen) diifen nicht aus Gupeifen oper Temperguf
bergeftelit werden. Gie mitffen fo geftaltet fein, dafy die Padtung nicjt herausdqedriict werden fann.

4. G% empfiehlt fich, die Sdyraubenbolzen dev Manntod)dectel bei Keffeln fiir hohe Dampfiparmmng
mit Gewinde eingufegen und 3t vernieten.

5. -Die MHauder ber Mannlod- und fouftigen Ausjchunitte find jtetd dawn wirfjom u verjteifen,
Werm burd) dag Cinfdneiden der Lidjer eine unguldffige Schwidhung des Bleches geqenfiber dem Deab-
lihtigten Drude eiutritt, vder wemn Fu befitecjten fteht, daf bag Bled) durd) dad Angziehen dev Biigel
und dergleiden durchgefpannt iird.

_ Wenn in ebenen ober gewdIbten Winden Mannlodaus|dhuitte -mit gebdrdelten Ranbdern angebradyt
o, mufy bie Hife der Krempe in A in mm, gemeffen von der duBeren BVobenfliche bid zu der
Didtungsflicge,
(TP T TSR of PP A et
fein, worin
s bie Bledftdrfe i mm,
w die fleinere Lodjachfe in mum ijt.

Ausfhnitte in den ylindrijdhen Keffelménteln, deven LQochdourdymeffer groper find ald die 2,5 fadje

Blechitirte + 70 mm, miiffen in gleider Weife wie Mannldcger verftirft werben.

X. Allgemeines,
Stejfelarbeit fanm mur dann al8 befte angefehen und die Sidjerfeitsloeffizienten fiir die Feftigleit
Der Mantelbleche fonunen nur dann nadh Abjchnitt TTT gewdhit werben, wenn den folgenden Anforderungen
entfprodjen ift. i
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a) Dad Buridten und Vearbeiten ded Material, wic BViegen und Bivbeln der Bledje, dag Bohren
ber Rdder upw. ift mit moglichiter Borfidht und in jachgemaher Weife ausgufiihren. Die Niet-
licher miiffen jauber gebohrt werdben, wemn moglih nac) dem Biegen und Anpafenn der Bledhe.
Nad) dem Bohren der Vleche ift der Bohrgrat zu entfernen, die auRentiegenden Rander der Niet-
locher find entjprechend zu verfenfen und die Anlagefldden der Vledhe u veinigen. Nidyt genau
itbereinanperliegende Nietlder find burd) Aufreiben nadjuarbeiten. Dag Vernieten ift forg-
fltig vorzunehnien und beim Verjtemmen ijt gu Geadjten, daf bdie Bleche nid)t verlefst werden.

b) Bleche mit eingeriffenen Kanten jowie fehlerhafte Niete find Zu entfernen und durd) feflerfveie Fu
crfegert.

c¢) Alle Ndhte find, wenn moglid), vou innen und aufen u verftenumen.

d) Die Mantelbledje und -lajchen vou gylindrijhen Keffelin miifien mit der ¥angsfafer gebogen fein.
Die Lajchen miiffen von Bledjen gleider Qualitdt wie die der IMantelbledje gefchuitten fein und
thre Langsfafer foll mit derjenigen der lepteven gleidhlanfen.

XL Sdlujzbemeriung.

Jft €8 gegebenenfalld nicht moqglid), auf dem Wege bder Nedynung die Widerftandsfahigteit eines
Stejjels ober eingelner Teile dedjelben feftzuftellen, jo ift der Weq ded BVerfudhs zu bejdyreiten.
Die Drudprobe wird in folden Fallen gur Feftigfeitsprobe und ift damn mit dem 2-fachen Betrage
ped beabfichtigten Betriebsitberbruds audzufiihren.
Dangig, den 9. Januar 1928.
Der Genat der Freien Stadt Dangig.
Dr. ©alhm. Dr. Bolfmann.

Bepugdgebithren vievteljahrlidh a) filv dbud Gefepblatt fiir die Freie Stadt Dangig Audgabe A u. B je3,00G, b_filr
ben CtaatBanzeiger filr bie Freie Gtadt Danzig Teil T Audgabe A u. B je 2,25 G, ¢) filr ben Gtaatdanzeiger filv die Freie
Gtabt Danzig Teil IT 3,00 G. DBeftellungen Haben bei ber ujtindigen Poftanftalt zu erfolgen. Filr Beamte fiehe
©taatdang. §. 1922, Nr. 87) Besugsyreid su a) 1,80 G, su b) 1,20 G.

Einriifung3gebithren betragen fitr bie zmeigejpaltene Beile ober beven Raum = 0,40 Gulben.
Belegbldtter und einzelne Gtilde werben zu ben Selbitfoftent beredhnet. b ]
Gdyriftleitung: Gefddftsjtelle bed Gefepblatted und Staatdanzeigers. — Drud von A Sdroth in Dangig.




